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GEKKOMAT STD

Mdagneses automata hegesztd traktor.

- A befogd bilincs érzékeld segitségével, biztositja
a kocsi egyenletes futdsat az ivgyujtdstol az iv kiol-
tasig.

- A befogd bilincs egy bizonyos szogben képes

kitérni a hegesztés mentén, hogy megfelelien a
Push-Pull hegesztés specidlis igényeinek.

- A mdagnes kioldd kar kénnyen mUkédtethetd a
telepitéshez.

- Nagy teljesitményd magneses ndveli a profil he-
gesztés megbizhatdsagadt és biztositja a stabilitast
a zavartalan mdkoédeshez. A robot kézvetlendl
haszndlhatd fuggdleges hegesztéshez.

- Vdalaszthato lagy és kemény kerék all rendelkezés-
re a fuggdleges, vizszintes, ives é€s ftompahegesz-

téshez.
TapfeszUltség 230V £10%
Meghaijtds 4 kerék-ldnchajtds
Oszcillécid X
Vonzdsi erd 20 kg (196 Newton)
Haladdsi sebesség 100-650 (mm/min)
Vezetékerék magassdg 3 fokozat

délés 40°~ 55°

Hegesztdpisztoly bedllitdsi oldal irényban: 20 mm

tartomdny —

fel/le irdnyban: £20 mm
Auto Stop funkcid Mindkét oldalon végdlldskapcsoldval
Témeg 7.6 kg
Méret 280 x 260 x 265 mm
Cikksz&dm 8GKMATSTD
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GEKKOMAT OSC

Mdagneses, oszcilladtoros automata hegesztd traktor.

- A GEKKOMAT OSC oszcillacio funkciéval rendelkezik, mely
a hegesztépisztolyt egyenletes sebesseégU haladds kdzben,
oldalirdnyU inga mozgdsban vezeti. Az oszcillGcié paramé-
terei bedllithatéak.

- Az ingamozgds a szélsé pozicidkban megdlliithaté.

Az dllidsidd bedllithatd 0-2.5 mp kdzot.

- A befogd bilincs érzékeld segitségével biztositja a kocsi
egyenletes futdsdat az ivgyujtastdl az iv kioltdsig.

- A befogd bilincs egy bizonyos szdgben képes kitérni a
hegesztés mentén, hogy megfelelien a Push-Pull hegesztés
specidlis igényeinek.

- Az oszcillator egyenletes meghajtdsa garantdlja a precizids
hegesztést.

- A mdagnes kioldd kar kdnnyen mikdédtethetd a telepités-
hez.

- Nagy teljesitményl mdagneses ndveli a profil hegesztés
megbizhatdsdgdt és biztositja a stabilitdst a zavartalan
mUkddéshez. A robot kdzvetlenUl haszndlhatd figgdbleges
hegesztéshez.

- Vdalaszthatd ladgy és kemény kerék dll rendelkezésre a fUg-
gbleges, vizszintes, ives és tompahegesztéshez.
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start/stop

Oszcilldcid v
Tavvezérlés v
TdpfeszUltség 230V £10%

4 kerék-lanchaijtds
20 kg (196 Newton)
100-650 (mm/min)
3 fokozat
délés 40°~ 55°
oldal irdnyban: £20 mm
+20 mm

Mindkét oldalon végdlldskapcsoléval

fel/le irdnyban:

kitérés szoge: 0.3°- 7.5°
mozgdsi sebesség: 0-100%
dlidsidd szélsé pozicidkban: 0 ~ 2.5s
1 kg
285 x 320 x 270 mm
SGKMATOSC




