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KOSZONJUK, hogy a Lincoln Electric termékek MINOSEGET valasztotta.

o Kérjuk, vizsgalja meg, hogy a csomagolas és a berendezés nem sériilt-e meg. A szallitas soran megsérilt anyagokra
vonatkozé igényekkel kapcsolatosan azonnal értesiteni kell a forgalmazot.

o A késdbbi hivatkozas céljabdl irja be az alabbi tablazatba a berendezés azonosité adatait. A tipus neve, kddja és
sorozatszama a gép adattablajan talalhaté meg.

Tipus neve:
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Miiszaki jellemzdok

NEV TARGYMUTATO
BESTER 190C MULT B18259-1
BEMENET - CSAK EGY FAZIS
Normal o . . ,, C . . .
fesziiltség/fazis/frekvencia Szuksege.s’aramfejleszto Max’lmalls 9emenetl Be’menetl”effe'zktlv
és biztositék tipus (ajanlott) aramerésség aramerésség
230:?: ?2/>11/658 /2? Hz >10 kVA 38A 16A
NEVLEGES KIMENET - CSAK DC
Méd Terhelési ciklus(® Amper Fe:é“}:i‘fgsgz‘é'fgles
20% 180A™* 23V
GMAW 60% 115A 19,8V
100% 90A 18,5V
15% 180A** 27,2V
SMAW 60% 95A 23,8V
100% 75A 23,0V
25% 180A** 17,2V
GTAW 60% 120A 14,8V
100% 90A 13,6V
A mikddési ciklus korllbelil 40 °C
KIMENETI TARTOMANY
Mod Nyitott éramk’éri fesziltség Hegeszté’si aram Hegesztési f’eszUItség
(csucs) tartomanya tartomanya
GMAW Uo 88V 30A+180A 15,5V+23V
SMAW Uo 88V 15A+=180A 20,6V+27,2V
GTAW Uo 88V 15A+=180A 10,6V+17,2V
EGYEB PARAMETEREK
Teljesitménytényezd Hatéko?gl?jsgit?éﬁiszenléti Védelmi osztaly Szigetelési osztaly
0,75 86% 24W IP21S F
FIZIKAI MERETEK
Hossz Szélesség Magassag Témeg (nettd)
480 mm 220 mm 305 mm 13 kg
HOMERSEKLET TARTOMANY
Uzemi hémérséklet tartomany -10 °C ~ +40 °C(14 °F~104 °F)
Tarolasi h6mérséklet tartomany -25 °C ~ +55 °C(-13 °F~131 °F)

(1) 10 perc id6tartam alapjan (példaul 30%-os mikddési ciklus esetén 3 percig be és 7 percig ki)
Megjegyzés: A fenti paraméterek a gép fejlesztésével valtozhatnak
** Amikor a maximalis, 12>160 A aramer&sséggel hegesztenek, a bemeneti csatlakozot >16 A aramerésséglre kell cserélni.
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Elektromagneses osszeférhetéség (EMC)

11104
Ezt a gépet az 6sszes vonatkozé iranyelvnek és szabvanynak megfeleléen tervezték meg. Ennek ellenére tovabbra is
létrehozhat olyan elektromagneses =zavarokat, amelyek hatassal lehetnek egyéb rendszerekre, mint példaul
telekkommunikacios (telefon, radio és televizid) vagy egyéb biztonsagi rendszerek. Ezek a zavarok biztonsagi problémakat
okozhatnak az érintett rendszereken. Olvassa el és értse meg ezt a szakaszt annak érdekében, hogy kizarja vagy
lecsOkkentse a gép altal keltett elektromagneses zavar mennyiségét.

Ezt a gépet ipari kdrnyezetben valé hasznalatra tervezték. Az otthoni kdrnyezetben vald hasznalathoz kiilénos

ovintézkedéseket kell betartani az esetleges elektromagneses zavarok kikuszébolése érdekében. A kezelének

ezt a berendezést a jelen kézikdnyvben leirtak szerint kell Gzembe helyeznie és miikédtetnie. Elektromagneses

zavarok észlelése esetén a kezel6nek korrekcids intézkedéseket kell hoznia ezeknek a zavaroknak a
kikiiszébolésére, sziikség esetén a Lincoln Electric segitségével.

A gép Uzembe helyezése el6tt a kezelbnek le kell ellendriznie, hogy a munkaterlleten nincsenek-e olyan berendezések,

amelyek az elektromagneses zavarok miatt nem miikddnének megfeleléen. Figyelembe kell venni a kdvetkezbket.

e A munkateriuleten vagy a munkaterllet vagy a gép kdzelében elhelyezkedé bemend és kimené kabelek, vezérlékabelek

és telefonkabelek.

Radié- és/vagy tv-addk és vevék. Szamitogépek vagy szamitdgépes vezérlésii berendezések.

Biztonsagi és ellenérzé berendezések ipari folyamatokhoz. Kalibralé és méré berendezések.

Személyes orvosi eszkdzok, mint példaul pészmékerek és halldkésziilékek.

Ellenérizze a munkateriileten vagy annak kézelében miikédd berendezések elektromagneses zavartlrését. A kezelének

meg kell gy6z6dnie arrél, hogy a koérnyéken lévé Osszes berendezés kompatibilis. Ehhez tovabbi védelmi

intézkedésekre lehet sziikség.

e A munkaterllet méretének meghatarozasakor figyelembe kell venni a terllet felépitését és az ott végzett tovabbi
tevékenységeket.

A gép altal kibocsatott elektromagneses kibocsatas csdkkentéséhez kdvesse a kdvetkezé utmutatasokat.

e A gépet a jelen kézikdnyvben leirtaknak megfeleléen csatlakoztassa az aramforrashoz. Zavar fellépése esetén tovabbi
ovintézkedésekre lehet sziikség, mint példaul az aramforras sziirése.

e A kimend kabeleknek a lehetd legrovidebbeknek kell lennilk, és egymas mellett kell elhelyezkednilik. Amennyiben
lehetséges, az elekiromagneses kibocsatas csokkentése érdekében foldelje le a munkadarabot. A kezel6nek le kell
ellenériznie, hogy a munkadarab leféldelése nem okoz-e problémakat vagy nem biztonsagos lizemi korilményeket a
személyzet és a berendezések szamara.

¢ A munkateriileten talalhatd kabelek learnyékolasa csdkkentheti az elektromagneses kibocsatast. Ez szikséges lehet
specidlis alkalmazas esetén.

& FIGYELEM
Ez az A osztalyu berendezés nem alkalmas haztartasi hasznalatra, ahol az aramellatas haztartasi célra hasznalt alacsony
feszlltségli elektromos haldzatrol torténik. A vezetett és a sugarzott zavarok miatt nehézségek |éphetnek fel az
elektromagneses 6sszeférhetéség biztositasaban.

A2

& FIGYELEM
A berendezés nem teljesiti az IEC 61000-3-12 el6irasait, Ha a haztartasi célra hasznalt alacsony feszliiltségli elektromos
halézathoz csatlakoztatjak, a berendezés lizembe helyezéjének vagy felhasznaldjanak a feleléssége, hogy — sziikség
esetén — a haldzati eloszto képvisel6jével egyeztetve ellendrizze, hogy a berendezés csatlakoztathaté-e.
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Biztonsag
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&FIGYELEM

Ezt a berendezést csak megfeleld képzettséggel rendelkezé személyek hasznalhatjak. Gondoskodjon arrdl, hogy az
lzembe helyezési, izemeltetési, karbantartasi és javitasi eljarasokat csak megfeleld képzettséggel rendelkezé személy
végezze. A berendezés mikoddtetése el6tt olvassa el és értse meg ezt a kézikdnyvet. A kézikdnyvben talalhaté utasitasok
be nem tartasa sulyos személyi sértiléshez, halalhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet. Olvassa el és értse meg
a figyelmeztet jelzések alabbi ismertetését. A Lincoln Electric nem teheté feleléssé a nem medfelelé Uzembe helyezés, a
nem megfelel6 karbantartas vagy a rendellenes Gizemeltetés miatti karokért.

FIGYELMEZTETES: Ez a szimbdlum arra figyelmeztet, hogy a személyi sériilés, a halal vagy a
berendezés karosodasanak elkerliléséhez be kell tartani az utasitasokat. Védje meg magat és masokat
a sulyos sériléstdl vagy a halalos balesettél.

OLVASSA EL ES ERTSE MEG AZ UTASITASOKAT: A berendezés miikddtetése elétt olvassa el és
értse meg ezt a kézikdnyvet. Az ivhegesztés veszélyes lehet. A kézikdnyvben talalhat6é utasitasok be
nem tartasa sulyos személyi sériléshez, haladlhoz vagy a berendezés karosodasahoz vezethet.

AZ ARAMUTES HALALT OKOZHAT: A hegesztéberendezés nagyfesziiltséget hoz létre. Ne érintse
meg az elektrédat, a munkacsipeszt vagy a csatlakoztatott munkadarabokat, amikor a berendezés be
van kapcsolva. Szigetelie el magat az elekirodatdl, a munkacsipesztél és a csatlakoztatott
munkadaraboktdl.

ELEKTROMOS UZEMU BERENDEZES: A berendezésen végzett munka elétt kapcsolja ki az

aramellatast a biztositékdobozban 1évé megszakitokapcsolé hasznalataval. Foldelie le ezt a
berendezést a helyi vilamossagi szabalyozasoknak megfelelen.
== . ELEKTROMOS UZEMU BERENDEZES: Rendszeresen ellendrizze a bemend, az elektréda és
-

a munkacsipesz kabeleket. Ha a szigetelésen barmilyen sérulést észlel, azonnal cserélje ki a kabelt.
A véletlenszer(i ivgyulladas elkerllése érdekében az elekirédatartéot ne helyezze el kozvetlenil
a hegeszt6asztalon vagy a munkacsipesszel érintkez6 barmely egyéb fellileten.

AZ ELEKTROMOS ES A MAGNESES MEZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A vezeté anyagokon
atfoly6é elektromos aram elektromos és magneses mezdket (EMF) hoz létre. Az EMF-mez6k zavart
okozhatnak bizonyos pészmékereknél, ezért a pészmékerrel rendelkezé hegesztéknek a berendezés
Uuzemeltetése el6tt konzultalniuk kell az orvosukkal.

CE MEGFELELES: Ez a berendezés teljesiti az Eurépai Kézdsség iranyelveit.

MESTERSEGES OPTIKAI SUGARZAS: A 2006/25/EK iranyelvnek és az EN 12198-as szabvanynak
megfeleléen ez a termék 2. kategoridba tartozé berendezés. Kotelezévé teszi a legfeljebb
15-6s védelmi fokozatu szirével rendelkezd személyi védéfelszerelések (PPE) az alkalmazasat, az
EN169-es szabvany kévetelményeinek megfeleléen.

A GOZOK ES GAZOK VESZELYESEK LEHETNEK: A hegesztés az egészségre veszélyes gézoket és
gazokat hozhat létre. Kerllje el ezen g6z6k és gazok belélegzését. Ezen veszélyek elkerllése
érdekében a kezel6nek megfelel6 szell6zést vagy szell6ztetést kell biztositania a géz6k és gazok
légzési zonabdl vald tavoltartasa érdekében.

AZ IVSUGARAK EGESI SERULEST OKOZHATNAK: Hasznaljon megfelelé sziirével és védslemezzel
ellatott pajzsot, hogy a hegesztés vagy a hegesztés megfigyelése soran megvédje a szemét a
szikraktol és az ivsugaraktol. Hasznaljon tartds, langbiztos anyagbol készilt ruhazatot annak
érdekében, hogy megvédje a bérét és az Ont segitd személyek bérét. Védje a kdzelben 1évd tdbbi
személyt megfeleld, nem gyulékony arnyékoldval, és figyelmeztesse 6ket, hogy ne nézzenek az ivbe,
és ne tegyék ki magukat az iv hatasanak.

A HEGESZTESI SZIKRAK TUZET VAGY ROBBANAST OKOZHATNAK: Tavolitsa el a tiizveszélyt
jelentd targyakat a hegesztési tertletrél, és legyen kéznél tlizoltokészilék. A hegesztési folyamat soran
felszabadulé hegesztési szikrak és forré6 anyagok konnyen atjuthatnak a kornyezé teriletre a kis
repedéseken és nyilasokon at. Ne hegesszen tartalyokat, hordokat, konténereket vagy anyagokat,
amig meg nem tették a szilikséges lépéseket a gyulékony vagy mérgezé gbz jelenlétének kizarasahoz.
Soha ne mikodtesse ezt a berendezést gyulékony gazok, g6ézok vagy gyulékony folyadékok
jelenlétében.
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A HEGESZTETT ANYAGOK EGHETNEK: A hegesztés nagy mennyiségli hét termel.
A munkateruleten lévé forrd feliiletek és anyagok sulyos égési sériléseket okozhatnak. Hasznaljon
keszty(it vagy fogét a munkaterileten 1évé anyagok megérintésekor vagy mozgatasakor.

A SERULT PALACK FELROBBANHAT: Csak olyan siiritett gazos palackokat hasznaljon, amelyek a
folyamathoz megfelel6 véddgazt tartalmaznak, és hasznaljon a felhasznalt gazhoz és nyomashoz
megfelelé szabalyozdkat. A palackokat mindig allé helyzetben, rogzitett tartéhoz lancolva hasznalja.
A palackokat ne mozgassa vagy szallitsa eltavolitott védékupakkal. Ugyeljen arra, hogy az elektroda,
az elektrodatartd, a munkacsipesz vagy barmely egyéb aram alatti rész ne érjen hozza a
gazpalackhoz. A gazpalackokat tavol kell tartani az olyan teriletekt6l, ahol fizikai karosodasnak,
valamint szikraval és héforrassal jaré hegesztési folyamatnak lennének kitéve.

A MOZGO ALKATRESZEK VESZELYESEK: A gépben mozgé mechanikus alkatrészek vannak,
amelyek sulyos sériléseket okozhatnak. A gép inditasakor, valamint a gép mikodtetése és
szervizelése kozben tartsa tavol a kezét, testét és ruhazatat ezektdl az alkatrészektol.

BIZTONSAGI JELZES: A berendezés rendeltetése szerint energiat biztosit a megndvekedett
aramutésveszéllyel rendelkezé kérnyezetben végzett hegesztési miveletekhez.

A gyarto fenntartja a jogot a berendezés kialakitasanak médositasara és/vagy javitasara, anélkiil, hogy ezzel egyidejlleg
frissitené a kezel6i kézikdnyvet.
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Bevezetés

A BESTER 190C MULTI hegesztégépek a kovetkezd
hegesztéseket teszik lehetévé:

¢ GMAW (MIG/MAG)

e FCAW-SS

¢ SMAW (MMA)

A BESTER 190C MULTI géphez a kdvetkez6
berendezések kerlltek hozzaadasra:
e Munkavezeték —3 m
e  GMAW hegesztdpisztoly — 3 m
e V0.6/V0.8 hajtégoérgd tomor huzalhoz
(a huzaladagol6ba van beszerelve).

A GMAW és az FCAW-SS folyamatokra vonatkozéan a
mUszaki specifikacio a kdvetkezdket irja eld:

e Hegeszt6huzal tipusa

e Huzal atmérdje

A, Tartozékok” fejezetben a felhasznalé altal
megvasarolhatoé ajanlott berendezések vannak felsorolva.

Uzembe helyezési és kezelési utasitasok

A gép Uzembe helyezése vagy Uzemeltetése -el6tt
olvassa el ezt a teljes szakaszt.

Elhelyezés és kornyezet

Ez a gép standard kdérnyezetben fog mikddni. Ennek

ellenére, a hosszu élettartam és a megbizhaté mikodés

érdekében fontos az egyszer( megel6z6 intézkedések
foganatositasa.

o Ne helyezze el és ne hasznalja a gépet olyan
fellleten, amelynek a délése a vizszinteshez képest
15°-nal nagyobb.

e Ezt a gépet ne haszndlja elfagyott csd
felolvasztasara.

e A gépet olyan helyen kell elhelyezni, ahol a tiszta
levegd szabadon aramlik, a szell6z6nyilasokba
belépd és kilépd levegb aramlasanak akadalyozasa
nélkil. Ne takarja le a gépet papirral, ruhaval vagy
ronggyal, amikor be van kapcsolva.

e Minimalisra kell csékkenteni a gép altal beszivhato
szennyez&dés és por mennyiségét.

e Ez a gép IP21-es védelmi besorolasu. Tartsa
szérazon, ha lehetséges, és ne helyezze nedves
padldra vagy agyagfellletre.

e A gépet tartsa tavol radidhullamokkal vezérelt
gépektdl. A szokasos miikodés negativ hatassal lehet
a kozelben elhelyezkedd, radidhullamokkal vezérelt
gépekre, ami sériléshez vagy a berendezések
karosodasahoz vezethet. Olvassa el a jelen kézikdnyv
elektromagneses 0Osszeférhetéséggel kapcsolatos
szakaszat.

e Ne Ulzemeltesse 40 °C-nal magasabb kornyezeti
hémérsékletl terileteken.

Uzemciklus és tulmelegedés
A hegeszt6gép Uzemi ciklusa a 10 perces ciklusban
eltoltott idé azon szazalékos aranya, amely soran a

hegeszt6 a gépet névleges hegeszt6arammal
tzemeltetheti.
Példa: 60%-0s mikodési ciklus

SN

Hegesztés 6 percig.

Szlinet 4 percig.

Magyar

A mikodési ciklus tulzott kiterjesztése a hévédé aramkor
aktivalodasahoz vezet.

A gépet hémérséklet-érzékeld védi a tulmelegedéssel
szemben.

Bemeneti aramforrashoz valo
csatlakoztatas

&FIGYELEM
A hegesztégépet csak szakképzett Vvillanyszerel®
csatlakoztathatja az aramforrashoz. A felszerelést a
megfelel6 Nemzeti Villamossagi Szabalyzat és a helyi
szabalyozasok eldirasai szerint kell elvégezni.

A gép Dbekapcsolasa el6tt ellenérizze a gép
rendelkezésére allé bemeneti fesziiltséget, fazist és
frekvenciat. Ellendrizze a gép és a bemeneti aramforras
kozotti  foldel6vezetéket. A BESTER 190C MULTI
hegesztégépet megfeleléen felszerelt, foldelécsatlakozos
fali aljzathoz kell csatlakoztatni.

A bemeneti feszliltség 230 V, 50/60 Hz.
Az aramellatassal kapcsolatos tovabbi informaciokért
tekintse meg a jelen kézikdbnyv miszaki adatok részét,
valamint a gép adattablajat.

Ellen6rizze, hogy a haldzati aljzaton elérhet6 aram
mennyisége elegendé-e a gép megfelel6 miikédésehez.
A szikséges késleltetett biztositék (vagy ,B”
karakterisztikaju aramkormegszakitd) és a kabelek
méretei a jelen kézikdnyv miszaki adatok részében
vannak felsorolva.

&FIGYELEM
A hegesztégép olyan kimeneti teljesitménnyel
rendelkez6 aramfejlesztérél hasznalhatd, amely legalabb
30%-kal nagyobb, mint a hegesztégép bemeneti
teljesitménye.

&FIGYELEM
Amikor a gépet aramfejlesztérél hasznalja, tgyeljen arra,
hogy az aramfejleszté kikapcsolasa el6tt el6szor a
hegeszt6gépet kapcsolia ki, mert kulénben a
hegesztégép karosodhat!

Kimeneti csatlakozasok
Lasd a 2. abra [7], [8] és [9] pontjait.
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Az aramforras elhelyezése és
csatlakoztatasa

/1\ FIGYELEM

Kertlje a levegdben lévé nagy mennyiségl port, valamint
savas €s maro anyagokat.

Védje meg magat az esétdl és a kdzvetlen napfénytdl, ha
a szabadban hasznalja.

A megfeleld szellbzés biztositasahoz a hegesztégép
korul 500 mm-es szabad helynek kell lennie.

GAS REGULATOR

GAS HOSE

g WORK CABLE MIG GUN
s e %
z B\
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1. dbra

Kezeloszervek és miikodteto funkciok
Eliilsé panel

6
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2. abra

Amper/WFS kijelz
Feszlltség/iverésség kijelz
Teljesitményjelzé/figyelmeztetés jelz6
Huzalléptet6 gomb

2T/AT kivalasztas

Hegesztési mod (MIG/GTAW/MMA) kivélasztésa
Induktivitas szabalyozé gomb

Kimeneti terminal (negativ)

. Kimeneti terminal (aktiv)

10. Euro-pisztoly csatlakozé

11. Feszlltség/iver6sség szabalyozé gomb
12. Amper/WFS szabalyozé gomb

CENIORWN =~
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Megjegyzés:

e A ,védelmi jelzéfény” kigyullad, ha a mikddési ciklust
tullépik. Ez azt jelzi, hogy a bels6 hémérséklet
meghaladja az engedélyezett szintet, ezért a gépet le
kell allitani, hogy lehlljén. A hegesztés folytatédhat,
ha a ,védelmi jelz6fény” kialszik.

Az aramforrast ki kell kapcsolni, ha nem hasznalja.

A hegesztéknek védéruhazatot és hegesztsisakot
kell viselnilk az iv és a hokibocsatas altal okozott
sérulések elkerlléséhez.

o Ugyelni kell arra, hogy masokat ne tegyenek ki a
hegesztési ivnek. Arnyékoldé hasznalata javasolt.

o Ne hegesszen gyulékony vagy robbanasveszélyes
anyagok kdzelében.

7. Gomb vezérlés: A GMAW esetén ez a gomb
a kovetkezoket vezérli [7]:
Induktivitds: Az iv ezzel a gombbal
GMAW szabalyozhato ] Ha az e'rtek
magasabb, az iv puhabb lesz, és a
folyamat X .
hegesztés soran kevesebb lesz a
kifrbccsenés.

11. Fesziltség/iveré szabalyozas: A hegesztési eljarastol
fliggéen ez a gomb a kdvetkezbket vezérli [11]:

A hegesztés terhelési fesziiltsége,
fGMAW VvV és ez a gomb allitjia be (hegesztés
olyamat K6 .

Ozben is).
IVERO: A kimeneti aramot a
SMAW rendszer ,ideiglfenesen megnoveli
folyamat az "elgktroda és a munkadarab
kozotti révidzarlat-kapcsolat
megszintetéséhez.

12. Huzaladagolasi sebesség/aramerdsség gomb:
A hegesztési eljarastél fiiggben ez a gomb a
kovetkezéket vezérli [12]:

m Huzaladagolési sebesség (WFS): A
GMAW _n_ I huzaladagolas Sebessé
folyamat | min névleges huzaladagolasi sebesseég
(m/perc) szazalékos értéke.

SMAW A hegesztési aramerdsséget ez
tovamat | A |2 gomb allitia be (hegesztés
Y kdzben is).
Hatlap
1 -
F
2 ©e )
3 £

1. Gazcsatlakozo
2. Bemeneti tapkabel
3. Fékapcsold

&FIGYELEM
A gép LUujbdli bekapcsoldsakor az utols6 hegesztési
folyamat kerul betdltésre.

@ FIGYELEM
Ha a GMAW folyamat soran megnyomjak a nyomoégombot,
a kimeneti terminalok feszlltség alatt maradnak.

Magyar



& FIGYELEM
A SMAW folyamat soran a kimeneti terminélok tovabbra is
feszlltség alatt maradnak.

Telepités és csatlakoztatas

front panel

POLARITY

-+

I~
L Drive roll

polarity change

& FIGYELEM
A pozitiv (+) polaritast a gyarban allitjiak be.

Ha a hegesztési polaritdst meg kell véaltoztatni, akkor a

felhasznalénak:

¢ Kikell kapcsolnia a gépet.

o Meg kell hataroznia a hasznaland6 elekiroda (vagy
huzal) polaritasat. Ezzel kapcsolatosan tekintse meg
az adatokat.

o Ki kell valasztania és be kell allitania a megfeleld
polaritast.

&FIGYELEM
Hegesztés el6tt ellenérizze az elektrodak és huzalok
polaritasat.

&FIGYELEM
A gépet hegesztés soran teljesen bezart ajtoval kell
hasznalni.

&FIGYELEM
Ne hasznalja fogantyut a gép mozgatasahoz munka
kdzben.

Az elektrédahuzal betoltése

o Kapcsolja ki a gépet.

¢ Nyissa ki a gép oldalburkolatat.

e Csavarja ki a hiively régzitéanyajat.

o Helyezze fel a huzaltekercset a hilvelyre ugy, hogy a
tekercs az oramutatd jarasaval ellentétes iranyba
forogjon, amikor a huzalt a huzaladagoléba adagolja.

e Gondoskodjon réla, hogy a tekercs beallitocsapja az
orso illesztési furataba kertljon.

e Csavarja be a hiively rogzitésapkajat.

o Helyezze fel a huzalgérgét a huzalatmérének
megfelel§ horony hasznalataval.

e Szabaditsa fel a vezeték végét, és vagja le a hajlitott
véget, Ugyelve arra, hogy ne maradjon rajta sorja.

& FIGYELEM
A huzal éles vége sérilést okozhat.

e Forgassa el a huzaltekercset az éramutato jarasaval

ellentétes iranyba, és flizze be a vezeték végét a
huzaladagoldba, egészen az Euro-aljzatig.

Magyar

e Alitsa be  megfeleléen a
nyomogorgdjének erejét.

huzaladagol6

A huvely féknyomatékanak beallitasai

A hegeszt6huzal spontan letekeredésének elkerilése
érdekében a hiively fékkel van ellatva.

A bedllitast az M8-as imbuszcsavar elforgatasaval kell
elvégezni. Ez a csavar a huvelykeret belsejében talalhato
meg, a huvelykupak lecsavarozésat kdvetéen.

26. Rogzitékupak.
27. M8-as allité imbuszcsavar.
28. Nyomorugo.

Az M8-as imbuszcsavar éramutatd jarasaval megegyez6
iranyban torténd elforgatasa noveli a rugofesziiltséget, és
ezzel noveli a féknyomatékot.

Az M8-as imbuszcsavar 6ramutatd jarasaval ellentétes
iranyban torténd elforgatasa csokkenti a rugofesziiltséget,
és ezzel csokkenti a féknyomatékot.

A bedllitas befejezése utan csavarja fel uUjbol a
rogzitékupakot.

A nyomogorgo erejének beallitasa

A nyomokar szabalyozza a hajtégorgdk altal a huzalra
kifejtett er6 mennyiségét.

A nyoméeré bedllitasdhoz az éllitdcsavart az 6ramutatd
jarasaval megegyezd iranyban kell elforgatni az eré
néveléséhez, és az O6ramutatd jarasaval ellentétes
irdnyban az erd csokkentéséhez. A nyomokar megfeleld
bedllitasa biztositja a legjobb hegesztési teljesitményt.

& FIGYELEM

Ha a gorgényomas tul alacsony, a gorgd csuszni fog a
huzalon. Ha a gérgényomas tul magasra van allitva, akkor
a huzal deformalédhat, ami adagolasi problémakat
okozhat a hegeszt6pisztolynal. A nyomoerét megfeleléen
be kell allitani. Lassan csokkentse a nyoméerét, amig a
huzal éppen csak csuszik a meghajté gorgdn, majd
enyhén novelje az er6t az allitbanya egy fordulattal
torténd elforgatasaval.

Magyar



Az elektrodahuzal beillesztése a

hegesztopisztolyba.

o Kapcsolja ki a hegesztégépet.

e A hegesztési folyamattol fiiggéen csatlakoztassa a
megfeleld pisztolyt az Euro-aljzathoz. A pisztoly és a
hegesztégép névleges paramétereinek egyezniiik kell.

e Tavolitsa el a fuvokat a pisztolyrdl, az
érintkezécsucsot vagy a védBkupakot és az
érintkez6csucsot. Ezutan egyenesitse ki a pisztolyt.
Kapcsolja be a hegesztégépet.

o Nyomja meg a pisztolyravaszt a huzal bevezetéséhez
a pisztoly-betétcsdvon keresztil, amig a huzal ki nem
Iép a menetes végbdl.

e A ravasz felengedésekor a huzaltekercs nem

tekeredhet le.

Allitsa be ennek megfeleléen a huzaltekercs-féket.

Kapcsolja ki a hegesztégépet.

Szereljen fel egy megfeleld érintkezécsucsot.

A hegesztési folyamattdl és a pisztoly tipusatol

fliggben szerelje fel a fuvokat (GMAW folyamat) vagy

a védokupakot (FCAW-SS eljaras).

) & FIGYELEM
Ugyeljen arra, hogy a szeme és a keze tavol legyen a
pisztolytdl, mik6zben a huzal kilép a menetes végen.

Hajtégorgok cseréje

&FIGYELEM
Kapcsolja ki a hegesztési tapegység aramellatésat a
hajtogorgok felszerelése vagy cseréje el6tt.

A BESTER 190C MULTI V0.6-0s/V0.8-as hajtégorgdvel

van felszerelve acélhuzalhoz. Egyéb huzalméretek esetén

a megfeleld hajtogorgé-készlet all rendelkezésre (lasd

~1artozékok” fejezet). Kbvesse az utasitasokat:

o Kapcsolja ki a hegesztégépet.

o Oldja ki nyomoégorgé-kart [1].

e Csavarja le a rogzitékupakot [3].

o Cserélje ki a hajtogorgbket [2] a hasznalt huzalnak
megfelelé kompatibilis hajtdgérgbkre.

o Csavarrogzité kupak [3].

Magyar

Gazcsatlakozas

A gazpalackot megfelel6 aramlasszabalyozéval kell
felszerelni. Miutan a gazpalack megfeleld
aramlasszabalyozoval felszerelt, csatlakoztassa a
gaztdémlét a szabalyozéhoz és a gép gazbemeneti
csatlakozdjahoz. Lasd a 3. 4bra [1]-es pontjat.

&FIGYELEM
A hegesztégép minden medfelelé védbgaztipust, a
széndioxidot, az argont és a héliumot is beleértve,
legfeljebb 5,0 bar nyomason tamogat.

Megjegyzés: A GTAW emelési eljaras hasznalatakor
csatlakoztassa a GTAW hegesztdpisztoly gaztomlsjét a
véddgazpalack gazszabalyozéjahoz.

GMAW, FCAW-SS hegesztési folyamat
A BESTER 190C MULTI GMAW és FCAW-SS
hegesztési folyamatokhoz hasznalhato.

A gép elbkészitése a GMAW és

FCAW-SS hegesztési folyamatokhoz.

A GMAW vagy FCAW-SS hegesztési folyamat elkezdési

eljarasa:

e Hatarozza meg a hasznalandé huzal polaritasat. Ezzel
kapcsolatosan tekintse meg a huzallal kapcsolatos
adatokat.

e Csatlakoztassa a GMAW/FCAW  folyamathoz
szukséges gazhitéses pisztoly kimenetét Euro-
aljzathoz [10] a 2. Abra szerint.

e A hasznalandd huzaltdl fiiggéen csatlakoztassa a
munkavezetéket a kimeneti aljzathoz ([8] vagy [9]), a
2. abra szerint.

e Csatlakoztassa a munkacsatlakozét a hegesztési
darabhoz a munkacsipesszel.

e Szerelje be a megfeleld vezetéket.

Szerelje be a megfeleld hajtogorgét.
Sziikség esetén (GMAW folyamat) gy6z6djon meg
réla, hogy a védégaz csatlakoztatva van-e.

e Kapcsolja be a gépet.

Nyomja meg a pisztolyravaszt a huzal bevezetéséhez

a pisztoly-betétcsdvon keresztiil, amig a huzal ki nem

Iép a menetes végbdl.

Szereljen fel egy megfelels érintkezéecsucsot.

A hegesztési folyamattdl és a pisztoly tipusatol

fliggéen szerelje fel a fuvokat (GMAW folyamat) vagy

a védékupakot (FCAW-SS eljaras).

Zarja be a bal oldali panelt.

Allitsa a hegesztési modot a GMAW [6] lehetéségre

(2. abra)

o A hegeszt6gép most mar hegesztésre kész.

A hegesztés elkezdhet6é a hegesztés soran
alkalmazanddé munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi alapelvek betartasa mellett.

Magyar



Manualis médban végzett GMAW,

FCAW-SS hegesztési folyamat
A BESTER 190C MULTI a kovetkezékre allithato be:

BESTER 190C MULTI

e Hegesztés terhelési fesziiltsége
e WFS
¢ Induktivitas

A 2 lépéses - 4 Ilépéses mod modositia a

hegesztépisztoly-ravasz funkciojat.

o A 2 lépéses ravaszmikddés be- és kikapcsolja a
hegesztést a ravasz aktivalasatol flggden.
A hegesztési folyamat a hegesztpisztoly-ravasz
meghuzasakor indul el.

e A 4 Iépéses mod esetén a hegesztés a
hegesztépiszoly-ravasz felengedésekor is folytatédik.
A hegesztés ledllitasahoz Ujbél meg kell huzni a
hegesztdpisztoly-ravaszt. A 4 1épéses mod elbsegiti a
hosszu hegesztések elvégzését.

& FIGYELEM
A 4 |épéses mbéd nem hasznalhaté ponthegesztés esetén.

SMAW (MMA) hegesztési folyamat

A BESTER 190C MULTI nem tartalmazza a SMAW
hegesztéshez sziikséges huzalt tartalmazé
elektrodatartot, de ez kilén megvasarolhato.

A SMAW hegesztési folyamat elkezdési eljarasa:

o El&sz6r kapcsolja ki a gépet.

e Hatarozza meg a hasznalando elektroda polaritasat.
Ezzel kapcsolatosan tekintse meg az elekirodaval
kapcsolatos adatokat.

e A hasznalt elektréoda polaritasatol  fliggéen
csatlakoztassa a munkacsatlakozét és az vezetékes
elektrodatartot a kimeneti aljzathoz ([8] vagy [9]), és
rogzitse 6ket. Lasd az 1. tablazatot.

1. tablazat.
Kimeneti aljzat
Vezetékes
—~ elektrodatartéd 9] +
& a SMAW-hoz
(@)
2]l =)
= Munkavezeték [8] —
[
g Vezetékes
8 ] elektrodatartéd [8] —
~ a SMAW-hoz
]
Munkavezeték [9] +

e Csatlakoztassa a munkacsatlakozét a hegesztési
darabhoz a munkacsipesszel.

o Szerelje be a  megdfeleld
elektrodatartoba.
Kapcsolja be a hegesztégépet.

e Allitsa a hegesztési médot az MMA [6] lehet&ségre
(2. abra)
Allitsa be a hegesztési paramétereket.
A hegesztégép most mar hegesztésre kész.

e A hegesztés elkezdhet§ a hegesztés soran
alkalmazandé munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi alapelvek betartasa mellett.

elektrodat az
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A felhasznalé a kévetkezd funkciokat allithatja be:
BESTER 190C MULTI

e Hegesztési aram

o [VEROSSEGE

GTAW hegesztési folyamat

A BESTER 190C MULTI DC (-) méddal hasznalt GTAW
folyamathoz alkalmazhaté. Az ivhegesztés csak az
elemeléses TIG modszerrel érhetd el (érintkezéses
gyujtas és elemeléses gyujtas).

A BESTER 190C MULTI nem tartalmazza a GTAW
hegesztéshez sziikséges hegesztbpisztolyt, de ez kiilén
megvasarolhaté. Lasd a ,Tartozékok” fejezetet.

A GTAW hegesztési folyamat elkezdési eljarasa:

o El6szo6r kapcsolja ki a gépet.

o C(Csatlakoztassa a GTAW hegesztOpisztolyt a [9]
kimeneti aljzathoz.

e Csatlakoztassa a munkavezetéket a [8]-as kimeneti
aljzathoz.

e Csatlakoztassa a munkacsatlakozét a hegesztési
darabhoz a munkacsipesszel.

o Szerelie be a megfelel6 wolframelektrodat a GTAW
hegesztépisztolyba.

o Kapcsolja be a gépet.
Allitsa a hegesztési médot a GMAW [6] lehetéségre
(2. abra)

o Allitsa be a hegesztési paramétereket.
A hegesztégép most mar hegesztésre kész.
A hegesztés elkezdhet6é a hegesztés soran
alkalmazandé munkahelyi egészségvédelmi és
biztonsagi alapelvek betartasa mellett.

Magyar



Karbantartas

& FIGYELEM
Javasoljuk, hogy miel6tt elkezdene  barmilyen
karbantartast vagy javitast, vegye fel a kapcsolatot a
legkdzelebbi miszaki szervizkdzponttal vagy a Lincoln
Electric véllalattal. A nem engedélyezett szervizkdzpontok
vagy személyzet altal végzett javitdsok vagy modositasok
semmissé és érvénytelenné teszik a gyartdi garanciat.

Azonnal jelenteni kell barmely észlelt karosodast, és
javitast kell végezni.

Rendszeres karbantartas (napi)

o Ellen6rizze a munkavezeték szigetelésének és
csatlakozasainak allapotat, és a tapkabel szigetelését.
Barmilyen szigetelési sérllés esetén azonnal ki kell
cserélni ki a vezetéket.

e Tavolitsa el a lerakédasokat a hegesztdpisztoly
fuvokajarol. A lerakddasok akadalyozhatjak a védégaz
eljutasat az ivhez.

o Ellen6rizze a hegesztépisztoly allapotat:
esetén cserélje ki.

o Ellenérizze a hiitéventilator allapotat és miikodését.
Tartsa tisztan a légaramlasi nyilasokat.

szlikség

Idészakos karbantartas (200 munkadéranként,

de évente legalabb egyszer)

Végezze el a rendszeres karbantartast, tovabba:

e Tartsa tisztan a gépet. Szaraz (és alacsony nyomasu)
légarammal tavolitsa el a port a kilsé hazbdl és a
szekrény belsejébdl.

o Ha sziikséges, tisztitsa meg és hizza meg az 6sszes
hegesztési terminalt.

A karbantartdsi mdlveletek  gyakorisaga  annak
a munkakoérnyezetnek a fliggvényében valtozhat, ahova a
gépet elhelyezik.

& FIGYELEM
Ne érintse meg az aram alatti részeket.

&FIGYELEM
Miel6tt eltavolitana a hegesztégép burkolatat, a
hegeszt6gépet ki kell kapcsolni, és a tapkabelt le kell
valasztani a halozati aljzatrol.

& FIGYELEM
Az egyes karbantartasok és szervizelések el6tt a gépet le
kell valasztani az aramforrasrél. Az egyes javitasokat
kdvetéen a biztonsag érdekében hajtsa végre a megfeleld
teszteket.

Magyar
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Ugyfélszolgalati iranyelv

A Lincoln Electric Company Uzleti tevékenysége kivald
minéségl hegesztéberendezések, fogydeszkdzok és
vagoeszkdzok gyartasa és értékesitése. Azt a kihivast
allitottuk magunk elé, hogy kielégitsiik tgyfeleink igényeit,
és meghaladjuk az elvarasaikat. Esetenként a vasarlok
tanacsot vagy informaciokat kérhetnek a Lincoln Electric
termékek altaluk vald hasznalatanak a madjardl.
Ugyfeleinknek az akkor rendelkezésre 4&ll6 legjobb
informacidok alapjan valaszolunk. A Lincoln Electric
vallalatnak nem all médjaban garantalni az ilyen tanacsok
megfeleléségét, és nem vallal felel6sséget az ilyen
informaciok vagy tanacsok tekintetében. Az ilyen
informaciokkal vagy tanacsokkal kapcsolatosan
kifejezetten kizarunk minden garanciat, a barmilyen adott
célra valéo felhasznalas alkalmassagara vonatkozo
garanciat is beleértve. Gyakorlati megfontolasbdl tovabba
az ilyen informacidk vagy tanacsok atadasa utan azok
frissitéséért vagy helyesbitéséért sem vallalunk
felelésséget, ezenfellll ezen informacidk vagy tanacsok
nem hoznak létre, nem bdvitenek és nem moddositanak
semmilyen, a termékeink értékesitéséhez kapcsol6do
garanciat.

A Lincoln Electric készséges gyarto, de a Lincoln Electric
altal értékesitett adott termékek kivalasztasa és
hasznalata kifejezetten a vasarl6 dontésén mulik, és
kifejezetten a vasarlo feleléssége. Szamos olyan valtozo
van hatdssal az ezen tipusu gyartasi moédszerek és
szervizelési  kovetelmények alkalmazasaval nyert
eredményekre, amelyek kivil esnek a Lincoln Electric
hataskorén.

A valtoztatas jogat fenntartjuk — ez az informacié a legjobb
tudasunk szerint pontos a nyomtatas id&pontjaban.
Kérjik, frissitett = adatokért latogasson el a
www.lincolnelectric.com webhelyre.
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Hibaelharitas

Sz. Probléma Lehetséges ok Teenddk
Kapcsolja ki az aramforrast; Ellenérizze az
Tul magas a bemeneti fesziiltség (215%) aram eliatast. ’Indltsa’u’Jra a hege’sztogepey,
amikor az &ramellatds visszatér normal
allapotba.
- : e o
) A sérga hjelzs Tul alacsony a bemeneti feszlltség (£15%)
vilagit Nem megfelel szell6zés. Javitson a szell6zésen.
A kbrnyezeti hémérséklet tul magas. Aufomatlkusan helyreall, ha a hémérséklet
csokken.
Tallépi a névieges mikodési ciklust, Aufomatlkusan helyreall, ha a hémérséklet
csokken.
A potenciométer hibas Cserélje ki a potenciométert
o |Ahuzaladagolo ' FaTrsra eitsmadott. Cserélje ki a favokat
motor nem mikodik
A hajtégorgé laza. Névelje a feszességet a hajtogérgén
A hitéventilator A kapcsolo meghibasodott Cserélje ki a kapcsolot
3 |hem makodik, vagy A ventilator meghibasodott Cserélje ki vagy javitsa meg a ventilatort
nagyon lassan
forog A huzal eltort vagy levalt Ellenérizze a csatlakozast
A tul nagy érintkezécsucs miatt az Cserélie ki megfeleld érintkezdcsucsra
aramerésség instabil és/vagy hajtégorgére.
A tul vékony tapkabel instabilla teszi az L e s
4 Az iv nem Stab”"és éramellétés};. P Cserélje ki a tapkabelt.
sok a kifroccsenés . - - - - - -
Tul alacsony a bemeneti feszlltség Javitsa ki a bemeneti feszlltséget.
A huzalvezetési ellenallas tul nagy Tisztitsa meg vagy gserelje If' a petetet, es
tartsa egyenesen a pisztoly kabelét.
A munkakabel megszakadt Csatlakoztassal/javitsa meg a munkakabelt
5 |Azivnemindulel |A munkadarab zsiros, szennyezett, rozsdas | >2iioa meg @ munkadarabot, biztositsa a
’ ’ j6 elektromos kapcsolatot a munkacsipesz
vagy festett X A
és a munkadarab kéz6tt.
A hegesztGpisztoly nincs megfelelGen Csatlakoztassa Ujra a hegeszt6pisztolyt.
csatlakoztatva.
6 |Nincs ved6gaz A gazcsd megtort vagy eltomédott. Ellendrizze a gazrendszert.
A gaztomlé megtort. Javitsa meg vagy cserélje ki
7 |Egyebek KerJuI§, Iépjen kapcsolatba a legkdzelebbi
szervizzel.
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WEEE

07/06

Ne dobja az elektromos berendezést a haztartasi szemétbe!

A hulladék elektromos és elektronikai berendezésekkel (WEEE) kapcsolatos 2012/19/EU Eurdpai

Iranyelvnek a figyelembevételével, valamint a nemzeti torvények alapjan valo alkalmazasanak

megfeleléen az élettartamuk végét eléré elektromos berendezéseket kiilon be kell gydjteni, és

kornyezetvédelmi szempontbdl megfeleld UGjrahasznositasi telepre kell szallitani. A berendezés
— tulajdonosaként Onnek a helyi képviselettél kell megkapnia a jovahagyott gyiijtérendszerekkel

kapcsolatos informacidkat.

Ezen Eurdpai Iranyelv alkalmazéasaval On segit megvédeni a kérnyezetet és az emberi egészséget!

Magyar

Cserealkatrészek

12/05

Az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos utasitasok

e Ne hasznalja ezt az alkatrészlistat a géphez, ha a gép kédszama nincs felsorolva. A fel nem sorolt kddszamokkal
kapcsolatosan forduljon a Lincoln Electric szervizrészlegéhez.

e Hasznalja az 6sszeszerelési oldalon |évé abrat és az alabbi tablazatot annak a meghatarozasahoz, hogy az adott
kédu gépen hol talalhaté meg az alkatrész.

e Csak az Osszeszerelési oldalon hivatkozott fejlécszam alatti oszlopban lathaté ,X” jeldléssel rendelkezd részeket
hasznalja (a # ezen nyomtatvany modositasat jeldli).

El6szor olvassa el az alkatrészlista értelmezésével kapcsolatos fenti utasitdsokat, majd tekintse meg a géphez mellékelt
.Cserealkatrészek” kézikdnyvet, amelyben megtalalhatja a képekkel bemutatott alkatrészszam kereszthivatkozasat.

REAChH

11119

Kommunikacié az 1907/2006/EK rendelet (REACh) 33.1 cikkének megfeleléen.
A termék belsejében néhany alkatrész a kdvetkezéket tartalmazza:

Biszfenol A, BPA, EC 201-245-8, CAS 80-05-7
Kadmium, EC 231-152-8, CAS 7440-43-9
Olom, EC 231-100-4, CAS 7439-92-1

Fenol, 4-nonil-, elagaz6, EC 284-325-5, CAS 84852-15-3

tdbb mint 0,1% w/w a homogén anyagban. Ezek az anyagok szerepelnek a REACh ,Az engedélyezés szempontjabdl
kiilénés aggodalomra okot ad6 anyagok jeldltlistaja” részében.

Az On terméke egyet vagy tdbbet tartalmazhat a felsorolt anyagokbdl.

Biztonsagos hasznalattal kapcsolatos utasitasok:

e a gyart6 utasitasai szerint hasznalja, hasznalat utan mosson kezet;

e gyermekektdl tavol tartandd, ne vegye a szajaba,

e a helyi el6irasok szerint artalmatlanitsa.

Jovahagyott szervizek helye

09/16

e A garancia id6tartama alatt fellépd barmilyen meghibasodas esetén a vasarlénak a Lincoln jévahagyott szervizhez
(LASF) kell fordulnia.

¢ A LASF megtalalasahoz nyujtott segitségért begye fel a kapcsolatot a helyi Lincoln értékesitével, vagy keresse fel a
kovetkez6 webhelyet: www.lincolnelectric.com/en-gb/Support/Locator.

Elektromos kapcsolasi rajz

Tekintse meg a géphez mellékelt ,Cserealkatrészek” kézikonyvet.
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Tartozékok

W10429-15-3M LGS2 150 MIG pisztoly, gazh(téses - 3 m.
W000010786 Gazfuvoka, kupos, @12 mm.
W000010820 Erintkez6cstics, M6 x 25 mm, ECu 0,6 mm
W000010821 ErintkezécsUcs, M6 x 25 mm, ECu 0,8 mm
WP10440-09 Erintkez6cstcs, M6 x 25 mm, ECu 0,9 mm
W000010822 Erintkez6cstics, M6 x 25 mm, ECu 1,0 mm
WP 10468 FCAW-SS folyamat, véddkupak
W10529-17-4V GTAW hegesztdpisztoly, WTT2 17- 4 m szeleppel
Vezeték KESZLET, SMAW folyamat
W000260684 Vezetékes elektrodatarto a SMAW folyamathoz - 3 m
Munkavezeték - 3 m
TOMORHUZAL-TEKERCS KESZLET
S33444-20 Hajtégorgé, V0.6/V0.8
S33444-21 Hajtégorgd, V0.8/V1.0 (standard felszereltség)
ALUMINIUMHUZAL-TEKERCS KESZLET
S33444-22 ‘ Hajtégorgd, U0,8/U1.0
PORBELES HUZALTEKERCS KESZLET
S33444-23 ‘ Hajtégorgd, VKO0.9/VK1.1
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