HASZNALATI UTASITAS
IGBT-140, IGBT-200, IGBT-300

EZ A HASZNALATI UTASITAS HOZZAERTO HASZNALO SZAMARA KESZULT, S A KESZULEK HASZNALATA ELOTT ALAPOSAN AT KELL OLVASNI. A
BERENDEZES KEZELESET ES A TECHNOLOGIAT NEM ISMERO SZEMELYEK KONZULTALJANAK A GYARTOVAL VAGY A FORGALMAZOVAL.

NE PROBALKOZZON A BERENDEZES UZEMBEHELYEZESEVEL, KEZELESEVEL VAGY SZERVIZELESEVEL, HA NINCS MEG A MEGFELELO KEPZETTSEGE,
VAGY NEM OLVASTA AT ES ERTETTE MEG EZT A LEIRAST. HA A BERENDEZES UZEMBEHELYEZESEVEL VAGY ALKALMAZASAVAL KAPCSOLATBAN
KETELYEI VANNAK, KONZULTALION A GYARTO VAGY A FORGALMAZO SZAKEMBEREIVEL

ALTALANOS INFORMACIOK:

A igbt-140, IGBT-200, IGBT-300 ventilatoros hités, 230V-os egyenaramu bevont elektrodas (MMA) hegeszt6 inverterek.

A legtobb elektrdda tipus elhegesztésére alkalmasak pl.: rutilos, bazikus, savalld és felraka.

A berendezések rendelkeznek HotStart, AntiSticking és ArcForce funkcidkkal

HotStart - A konnyebb ivgyujtast segiti el6 az induld aram megnovelésével.

ArcForce - fverd: az elektréda hegeszt&olvadékkal torténd érintkezésekor megndveli a hegesztaramot, az elektréda letapadasanak elkeriilése
érdekében.

AntiSticking - Letapadas gatlas: segitségével konnyebben tavolithatja el az elektrddat annak sériilése nélkil, ha az letapadna.

MUNKAKABELEK CSATLAKOZTATASA
Csatlakoztassa a testkdbelt és a munkakabelt a megfelel6 Diense csatlakoz6 aljzatba. A kdbelek csatlakoztatasdnak poziciéjat a haszndlni kivant
elektroda hegesztési polaritasa hatarozza meg. A sziikséges polaritast az elektréda csomagolasan talalhatja.

A BERENDEZES UZBEHELYEZESE

A gépek 16A-os csatlakozoval vannak szerelve. A gépet egy 230Vs (50/60Hz) foldelt aljzathoz kell csatlakoztatni. A tényleges felvett aramerésség (11
eff.) a gép burkolatan van feltlintetve, a maximalis teljesitményt esetén. Ellenérizze, hogy az elektromos haldzat és annak védelme (biztositék
és/vagy megszakitd) alkalmas a hasznalni kivant daramer@sséghez.

HUTES, HOVEDELEM

Miutan befejezte munkajat ne csatlakoztassa le a berendezést azonnal a haldzatrdl, hogy a készilék ventilatora tovabb mikodhessen a gép
optimalis h(itése érdekében. Ha miikodés kdzben a berendezés h6védelme bekapcsol a sdrga LED vilagitani kezd és a berendezés készenléti
allapotba valt. A visszahdilési id6 a kérnyezeti h6mérséklettdl fuggéen valtozo lehet.

AWI (WOLFRAMELEKTRODAS) HEGESZTES:
A berendezés alkalmas érintéses (koppintds) gyujtassal AWI hegesztésre is. Az ivgyujtashoz a Wolframelektrédat a bevontelektrodds hegesztéshez
hasonldan a hegesztend6 anyaghoz kell érinteni, koppintani.

KARBANTARTAS

A berendezés védelme érdekében sziikséges a késziilékben felhalmozddd port siritett levegbvel kifujatni. Egyéb karbantartasi munkat kizardlag
szakképzett szerel6 végezhet. Amennyiben a berendezés a felhalmozddott por vagy fémpor altal meghibdsodik garancidjat elveszti. Kérjik, hogy
gyakran ellendriztesse az elektromos hdldzatot az esetleges hibak elkeriilése érdekében

Kérjiik folyamatosan biztositsa a szabad leveg&aramlast a gép h(itéséhez. M(ikodés kézben ne takarja le a ventilatort és a szell6z6nyilasokat.
az elektrodakat mindig annak gyartdja altal megadott tartomanyban hegessze. Az indokolatlanul magas hegeszt6aram hasznalata a gép
bekapcsolasi idejének csokkenését és a hegesztendd anyag szerkezetének megvaltozasat okozhatja.

BIZTONSAGI ELGIRASOK

A hegesztd berendezések hasznalata és a hegesztési technoldgia veszélyeket rejt magaban a kezel6 személy és a kozelben tartézkoddk részére. Az
alabbi biztonsagi elGirdsok elolvasasa, megértése és betartasa ezért lényeges. Ne feledjik, hogy a balesetekkel szemben a legjobb garancia az a
kezel6személy, aki tisztaban van a kotelezettségeivel és betartja azokat. Csatlakoztatas, el6készités, hasznalat illetve szallitas el6tt olvassa el az
alabbi el6irasokat.

A BERENDEZES UZEMBEHELYEZESE
A biztonsag szempontjabdl alapvet6k a kdvetkez6 elGirdsok

1. Aberendezés Gizembe helyezését és karbantartasat a helyi biztonsagi szabvanyok figyelembe vételével kell elvégezni

2. Figyelemmel kell kisérni a csatlakozd dugok, aljzatok, valamint a vezetékek allapotat; sziikség esetén cserélni kell. Rendszeres
id6kozonként szervizelni kell a berendezést. Megfelel§ keresztmetszet( kabelt kell hasznalni.

3. Atestvezetéket a lehetd legkdzelebb kell csatlakoztatni a munkateriilethez. Az épiilet szerkezeti részeihez vagy a munkateriilettdl tavol
esé egyéb helyekhez torténé csatlakoztatds csokkenti a hatékonysdgot és fokozza az elektromos kisulések veszélyét. EmelSlancok,
darukabelek vagy elektromos vezetékek kézelében vagy azokon keresztiil ne vezessiik el a berendezés kdbeleit.

4. Sohase hasznaljuk a berendezést vizes kornyezetben. Gy6z6djink meg arrél, hogy a koérnyezet, a kornyezetben taldlhatd targyak és
maga a berendezés szaraz.

Ne permetezziink vizet vagy mas olyan folyadékot a gépre, ami veszélyeztetné a biztonsagot.

5. Keriljlink minden kézvetlen érintkezést a b6r vagy a nedves ruha és a feszlltség alatt 1évs fémrészek kozott.
EllenGrizziik a keszty( és a védGfelszerelés szarazsagat!

6. Nedves talajon vagy fémpadldén dolgozva gumitalpu labbelit és védGkesztytit kell viselni.



7.

Hasznalaton kivil, valamint aramkimaradds esetén mindig le kell kapcsolni a gépet. A véletlenszer(i leféldel6dések tulmelegedéssel vagy
tlizveszéllyel jarhatnak. A bekapcsolt berendezést ne hagyjuk feligyelet nélkdl.

A KEZELG ES A KORNYEZETBEN TARTOZKODOK SZEMELYES VEDELME
A hegesztési miiveletek sugarzds, zaj, hG és mérgez6 gazok keletkezésével jarnak; emiatt a kezel6személy és a kornyezetben tartézkoddk
védelmét megfelel6 eszkozokkel és dvintézkedésekkel kell biztositani. Soha se tegylik ki magunkat az iv és a forré fém hatasanak megfelel6
védelem nélkil. Az alabb felsorolt elirdsok figyelmen kivil hagydsa munka kézben silyos egészségkarosodashoz vezethet.

1.

T(izall6 védbkesztyl, hosszu ujju, erGs szovésl ing, felhajtds nélkili nadrag és magas szaru cipé vagy csizma viselésével kell védekezni az
ivsugarzas, a szikrak és a lehullé fém csoppek ellen. Hegeszt6 sapkat vagy sisakot kell viselni a haj védelmére.

A szem védelmére megfelel6 véd&iveggel (min. DIN10) felszerelt védémaszkot kell viselni. Biztositani kell az arc, a fiilek és a nyak
megfelel§ védelmét. Hivjuk fel a kozelben tartdzkoddk figyelmét arra, hogy ne tegyék ki magukat az ivsugdrzas és a lehullé fém csoppek
hatasdnak.

Viseljink fulvédét; a hegesztési mUiveletek gyakran zajosak, s zavarhatjak a munkaterileten tartézkodd tobbi sze mélyt.

Mindig hasznaljunk véd&szemiiveget, illetve pajzsot a salak kézi vagy gépi eltavolitasa soran. A rendszerint forré salak nagy tdvolsagra
elrepiilhet. Ugyeljiink a munkateriileten tartézkodé més személyekre.

A hegeszté munkahelyet vegylk korbe t(izallé paravannal, hogy a kdzelben tartézkodokat védjlk a sugarzastdl, a szikraktdl és a salaktol.
A s(ritett gazt tartalmazo palackok potencialis veszélyt jelentenek. Konzultalni kell a széllitéval a megfelel6 kezelésrél. Mindig védeni
kell a palackokat a kozvetlen napsugarzastol, langtdl, hirtelen hGmérsékletvaltozastdl és a nagyon alacsony hémérsékletektdl.

TUz- ES ROBBANASVEDELEM
A forrd salak és a szikrak tiizet okozhatnak. Az aldbbiakban leirt mdédon a t(iz- és robbanasveszély elharithatd:

1.

e

El kell tavolitani, vagy t(izall6 anyaggal védeni kell a gyulékony targyakat és anyagokat (fa, flirészpor, ruhaszovet, festékek, olddszerek,
benzin, kerozin, foldgdz, acetilén, propan és hasonld gyulékony anyagok).

A csoveket és tartdlyokat fel kell nyitni, ki kell Griteni, és alaposan ki kell tisztitani hegesztés el6tt. A hegesztési miveleteket ezeken a
térgyakon a legnagyobb gondossaggal kell végezni.

A tlizoltd eszkozoket (poroltd, viz és homok) elérhets kozelségben kell tartani.

Tilos zart csGvet vagy tartalyt hegeszteni vagy vagni.

Tilos olyan tartalyokat vagy csdveket még nyitott allapotban is hegeszteni, amelyek hé vagy nedvesség hatasara robbanasveszélyes vagy
mas veszélyes reakcidkat megindité anyagokat tartalmaznak vagy tartalmaztak.

GAZOK ES G6ZOK BELEGZESE
A hegesztéskor keletkez6 g6zok és gazok egészségkarositok lehetnek tartds belélegzés esetén. A kdvetkezéket kell betartani:

1.
2.

P

Természetes vagy mesterséges szellGztetési rendszert kell kiépiteni a munkaterileten.

Mesterséges szell6z6rendszert, valamint védémaszkot kell hasznalni élom, berillium, kadmium, cink, cinkbevonatu és festett anyagok
hegesztésekor.

Ha a szell6ztetés nem elégséges, levegG-befuvasos maszkot kell haszndlni.

Ugyeljiink a gazszivargdsra. Az argon és mas védégaz nagyobb slrlisége miatt zart térbél kiszoritja a levegét.

Zart térben (pl. tartalyban, drokban, stb.) térténé hegesztésnél a hegeszt6 mellett egy masik, kiils6 személynek is jelen kell lennie.
Mindig figyelembe kell venni a balesetvédelmi elGirasokat.

A gazpalackokat ne taroljuk zart térben.

Hasznalaton kiviil a gdzpalack elzaré csapjanak mindig zérva kell lennie.

Sohase végezziink hegesztést zsirtalanitd szerek vagy festékek szénhidrogénklorid géze kozelében; az iv altal keltett h6 hatdsara
bekovetkezd reakcidban foszgén keletkezhet, ami rendkivil mérgez6 hatasu gaz.

A kezd6d6 mérgezés és a rossz szell6zés tiinetei a szem, az orr és a torok irritacioja. Azonnal le kell allitani a munkat, és intézkedni kell a
megfelel§ szell6zés biztositasardl. Nem szabad folytatni a hegesztést, ha a tiinetek fennmaradnak.

AZ ARAMFORRAS ELHELYEZESE
Az daramforras elhelyezésekor a kbvetkez6 szempontokat kell figyelembe venni:

1.
2.

3.
4.
5.

A kezelGszervek és csatlakozasok jo elérhetGségét biztositani kell.

Tilos a berendezést zart, koriilhatérolt részen elhelyezni. Fontos az dramforrds megfelel6 szellzése. Kertljik a nagyon piszkos, poros
helyeket, ahol az egység port vagy mds szennyezddéseket szivhat magaba.

A berendezést (és a hozza tartozo kabeleket) ne helyezzik atjardkba vagy mas személyek Utvonaldba.

Stabil helyre tegylik a berendezést, hogy ne eshessen le vagy borulhasson fel.

Kulonosen figyeljlink a leesési veszélyre, ha fej feletti magassagban helyezziik el a berendezést.

AZ ARAMFORRAS SZALLITASA
A gép megemelhetd, hordozhato kivitell. Konnyen szallithatd, de azért a kdvetkezéket mindig szem el6tt kell tartani:

1.

2.
3.
4

A gépet az dramforras fogantyujanal fogva vagy megfelel6 méretli mlanyag- vagy kotélhaldban lehet szallitani.
Mindig valasszuk le az aramforrast és tartozékait a haldzatrél, miel6tt felemeljiik, vagy mozgatjuk.

Ne huzzuk, mozgassuk, vagy emeljik meg a gépet a kabeleknél fogva.

Ne széllitsuk olyan anyagok kozott, melyek a razkdddas miatt a gépen sérllést okozhatnak. (pl. vasdarabok)

A KAROS HATASOK CSOKKENTESE

1.

FIGYELMEZTETES. A felhasznal6 felel azért, hogy a hegeszté berendezést a hasznalati utasitasnak megfelelen helyezze izembe és
hasznalja. Ha elektromagneses zavarok Iépnek fel, akkor a hegeszt6 berendezés hasznaldjanak a kotelessége, hogy a gyartd vagy a
forgalmazé miszaki segitségével megoldja a problémat. Néha olyan egyszerli megoldas is elegendS, mint a hegeszté aramkor
lefoldelése (lasd a kovetkezé bekezdést). Mas esetekben elektromagneses szlirérendszer kiépitésére van sziikség, megfeleld bementi
szlir6kkel. Minden esetben az elektromdagneses zavarokat az elviselhetdségi kiiszob ala kell csékkenteni.

FIGYELEM. A hegesztési aramkorfoldeléssel, vagy anélkil is miikodtethet6 biztonsagi okokbdl. A féldelésre vonatkozé elGirast csak olyan
hozzaérté személy valtoztathatja meg, aki fel tudja mérni, hogy a valtoztatas noveli-e a sériilés kockazatat, pl. lehet6vé téve a
hegesztGaram parhuzamos agakon torténd visszavezetését, ami karosithatja mas berendezések foldel6 aramkorét.



3. FIGYELMEZTETES. Fokozott dvatossaggal kell eljarni, ha a hegesztd aramforrast haztartasban hasznéljak.

M(ikodés
Miikédési leirds

1. Kapcsolja be a haldzati kapcsoldt, a kijelz6 mutatni fogja a beallitott aramer6sséget, a ventilator elkezd forogni

2. Allitsa be a hegesztési dramot (1.) és az ivstabilitast. Ha az 6n &ltal vasarolt verzié rendelkezik iv stabilizatorral.

3. Altaldban a hegesztési aram megfelel a hegesztd elektrodanak a kévetkezék szerint:

atmérd 2,5: 70-100A

atmérd 3,2: 110-160A
atmérg 4,0: 170-220A
atmérd 5,0: 230-280A

4. Az iv stabilizator a hegesztési funkcio beallitasara haszndlhato, kiilondsen alacsony daramerésségnél, ami egylitt m(ikodik a
hegesztési aram beallitd gombbal. Beallithatjak az iv stabilitas aramat, és a hegesztési aramot. A gép nagy teljesitményt

érhet el.

IGBT-140

Halbzati fesziltség: 1x230V
Teljesitmény (60%): 4.5 kVA

Uresjarati fesziiltség: 60V
Hegesztéaram tartomany: 20-140A
Hegeszt6 elektroda atmérd: 1.6-3.25mm
Bekapcsolasi id6: 60% 140A

Méretek: 345x215x265 mm

Netté suly: 4,5 kg

Brutto suly: n.a.

Sziikséges aramfejlesztd (csucsaramon): 7,5 kVA
Sziikséges biztositék: 13 A

Diense dug6: 10/25 mm2

Teljesitmény tényezé: 0,93 cos?
Szigetelési osztaly: H

Védelmi osztaly: IP21S

IGBT-200

Halbézati fesziltség: 1x230V
Teljesitmény (60%): 6.0 kVA

Uresjarati fesziiltség: 56V
Hegesztéaram tartomany: 20-160A
Hegeszt6 elektroda atmérd: 1.6-3.25mm
Bekapcsolasi id6: 60% 160A

Méretek: 425x200x315 mm

Netté suly: 4,2 kg

Bruttd suly: 5,95 kg

Sziikséges aramfejlesztd (csucsaramon): 10,7 kVA
Sziikséges biztositék: 16-20 A

Diense dugo: 10/25 mm2

MMA-300

Haldzati fesziltség: 1x230V
Teljesitmény (60%): 8.3 kVA

Uresjarati fesziiltség: 56V
Hegesztéaram tartomany: 20-200A
Hegeszt§ elektroda atmérd: 1.6-4.0mm
Bekapcsolasi id6: 60% 200A

Méretek: 425x200x315 mm

Netto suly: 4,25 kg

Sziikséges aramfejlesztd (csucsaramon): 10 kVA
Sziikséges biztositék: 16-20 A

Diense dugo6: 10/25 mm2
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AWI lizemmodd
MMA bevontelektrédas lizemmod

VRD alacsony iiresjarasi fesziiltség mod (hegesztéstechnikai szempontbdl veszélyes kornyezetben, pl. tartalyokban).
Hiba / hévédelem LED.

Erték novelése

Erték csokkentése

Kivalasztas

Pozitiv (+) polaritas dinse csatlakozé (rutilos elektroda elhegesztésénél a test csatlakozé polaritasa)

Negativ (-) polaritas dinse csatlakozé



