E-v-v=i_u CUTTING EDGE WELDING

HASZNALATI UTASITAS

FANTOM 4 XL

Automatikusan elsotétedd LCD hegesztd fejpaijzs

Figyelem!

KérjUk a fejpaijzs haszndlata elétt olvassa at és értelmezze a haszndlati utasitds tartalmdat!
KUléndsen vegye figyelembe a veszélyre figyelmeztetd bekezdéseket és ismerje meg a hibds
mUkodésre utald informdcidkat!



1. Mielé6tt hegesztene

A FANTOM 4 XL hegeszté fejpajzs haszndlatra kész dllapotban kerll forgalmazdsra.
Amit tennie kell, az nem mds, mint bedllitani a fejkosdr fejpdntjait a megfeleld méretre,
iletve kivdalasztani megfeleld elsdtétedési fokozatot az aktudlis hegesztési feladathoz.

Ellendrizze az elsé véddblencse tisztasdgdt, hogy az azon 1évé szennyezédés ne akadd-
lyozza az érzékeldk mUkddését! Ha Uj a fejpaijzs, vagy valamelyik véddlencse, tavolitsa
el réla az esetlegesen rajta lévé csomagoldsi foliat!

Kérjuk, ellendrizze azt is, hogy a folyadékkristdlyos kazetta tékéletesen a helyén van-e
és annak régzitése is megfeleld!

A védbdeszkdz minden fébb elemét ellendrizze minden haszndlat elétt féleg erds kar-
coldsokat, repedéseket keresve! Ha ilyet taldl, cserélie ki a hibds elemet és csak utdna
dolgozzon!

Fény felé tartva ellendrizze, hogy ne legyen rés sehol, ahol a kéros hegeszté sugdrzds
bejuthatnal

Vdlassza ki a megfeleld elsététedést az dbrdn taldlhatd szabdlyzd gomb és az aldbbi
tabldzat segitségévell Kérjik, ezt ellendrizze le még egyszer, annak tudatdban, hogy ez
csak ajanlds! Ha eddig sdtétebb bedllitdst, vagy véddivegeket haszndlt, akkor elébb
sotétebbre dllitsa, majd fokozatosan prébdija vildgosabbra dllitani, ha nem lenne
elegendé fény a munkafolyamathoz.

Végul igazitsa fejéhez a fejpajzsot a fejpdntok segitségével, Ugy hogy a pajzs minél
kdzelebb kerdljon arcdhoz, és minél lejiebb kerdljon a maximdlis védelem érdekében.
A paijzs dllidsszdgét leengedett dllapotban dllitsa be a megfeleld helyzetbe, majd a
reteszrogzité anydkat hizza meg kézzel.

2. A megfeleld elsotétités kivalasztasa.

Az elsdtétedést a szabdlyozd gombbal bdrmikor, munka kdzben is vdltoztathatja
kivUIrél a fejpajzs oldaldn. Az aldbbi tdbldzat segit eligazodni az ismert hegesztési és

DIN 5 és DIN 13 kdzotti tartomdnyban.

fvaramerdsség (Amper)
Hegesztési 05 2,5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
folyamat 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
I O A [ I I [ [ 1

SMAW [ 9 T o 1 12 13 14
MIG (nehéz) 10 1 12 13 14
MIG (kénny() 10 1 12 [ 13 [ 14 15
TIG, GTAW 9 [ 10 ] 1 12 13 [ 14
MAG/CO? [ 0o T v T 2 13 [ 14 [ 15
SAW [ 0 o[ 2 [ ] 4 [ s
PAC [ 11 [ 12 [ 13
PAW [e]o] 10 [ 11 ] 12 [ 13 [ 14 [ s
SMAW: Bevont elektrodds kézi ivhegyesztés TIG, GTAW: Wolfrdm elektrodds ivhegesztés
MIG (nehéz): MIG hegesztés SAW: Fogyod elekirodds félautomata ivhegesztés
MIG (k&nny0): MIG hegesztés kdnny( otvozeteken PAC: Plazma vagds

PAW: Plazma ivhegesztés




3. MUszaki adatok

Latdmezd mérete:

UV és Infravords védelem:

Alapsotétités:
Elsotétitési tartomdny:
Reakcié idé:
Késleltetési idé:
Erzékenység:
Erzékelés:

Tapforrds:

Ki-/Bekapcsolds:

Alkalmazdsok:

MUkddési hdmeérséklet:

Tdroldsi hémérséklet:

A fejpajzs:

Teljes tdmeg:

Figyelem!

Ha az elététlencse koszos, fistés erdsen karcos, az akaddlyozhatja az

110 x 60 mm
DIN 16 dllandd

DIN 4

DIN5-DIN8,DIN?-DIN 13

0,00001 mdsodperc

Vdltoztathatd 0.1 és 1.0 mdsodperc kozott

Fokozatmentesen szabdlyozhatd

4 db Infravords érzékeldvel

Dual Power

Napelem és Litium gombakku (1dbCR2032)

(az elem varhaté élettartama 3-5 évl)

teljesen automatikus

whegesztés” és , kdszortlés” kivilrdl valaszthatd

-5 és +55 Celsius kozott

-20 és +70 Celsius kozott

CE mindsitett, erdsitett Poliamid (Nylon) DIN EN 175

B szerint

525¢g

érzékeldk miUkodését. Cserélje ki, ha ezt tapasztalja és csak ez utdn haszndlja Gjbol!




4. Szabdlyoz6 gombok, kapcsoldok
4.1. Haszndlati méd kivalasztasa

Minden modell két haszndlati méd kivalaszdsdt teszi lehetéveé:
hegesztés és kdszorulés (Grind).

. .

WELDING GRINDING

A kapcsold “Grind” - kdszorUlés dlldsdban csak az alap sététedés marad meg, a ka-
pcsold tdébbi dlldsban az automatikus elsététedés fokozatait dllithatjuk be a szikséges
DIN értékre.

Figyelem! A hegeszié fejpajzs héja MSZ EN 175 B védelmi szintnek felel meg, ami

a gyakorlatban azt jelenti, hogy maximum 43g tdmegi és 120 m/sec sebességgel
be-csapédo fémforgdcs vagy szildnk ellen nyujt védelmet. Ha ennél durvdabb igény-
bevé-telnek teszi ki, er6sebb véddeszkozt kell valasztanial

Sosem feledkezzen meg a tébbi testrész azonos szintG védelmérdl!

4.2 Erzékenység (Sensitivity) dllitégomb

Haszndlat elétt dllitsa maximdilis dlidsba, majd
tartsafejpajzsot nem talkdzelirelativ erds fény-
forrds (pl. erés munkaldmpa, mdhelyldmpa)
felé! Ha picit tdvolabb mds hegeszt, annak
a fényére legjobb ezt elvégezni. llyenkor a
folya-dékkristdly Idtdmezdének el kell sététed-
nie. Lassan tekerje lejjebb az érzékenységet,
amig ki nem vildgosodik. Most készen dll a
pajzs a  hegesztésre, melynek igy
mUkddésérdl is megbizonyosodtunk.
S 4 Javasoljuk, hogy mindig az érzékenyebb
é\/VSlT\\l\« tartomdnyba dllitsuk a szabdlyzdt, még ha
néha indokolatlanul sététedik is el. Ellenkezd

esetben kdros fény érheti a szemet.

Figyelem! Ha az LCD latémezé indokolatlanul kivildgosodik, vagy lassan kapcsol,
nem kelléen érzékeny, azonnal fejezze be a munkat vele! Tisztitsa meg az érzékeldk
elétti védéblencsét, vagy cserélje ki azt, ami feltehetéen a hibds mikodést okoztal
Esetleg cseréljen elemeket! Ha a hiba nem orvosol-

hatd, forduljon egy tapasztalt forgalmazéhoz.




4.3. Sotétedés (Shade) szabdlyzégomb

Mindennem( hegesztés és plazma vagds
megkezdése elbtt dllitsa a  szabdlyzét a
megfeleld munkafolyamat és dramerdsség
dltal megkivant sététedési szintre. Enhez irdny-
mutaténak haszndlhatja 2. oldalon taldlhatd
tébldzatunkat is. Ertelemszerlen, ha munka
kdzben tul sététnek, vagy zavardéan vildgos-
nak taldlja a bedllitdst, akkor a gomb lassu
eltekerésével finomithat. Ha a hegesztési var-
rat vakitéan izzik, tUl vildgos, ha nem Iatja éles-
en annak konturjait, tUl sétét a bedllitds.

Figyelem! Ovja szeme vildgdt! A t0l s6tét bedllitds is hosszi tavon Iataskdrosoddshoz
vezethet, mivel folyamatosan erdlteti a szemét. Ha nem tudja megfeleléen sététre
dllitani az LCD latdomezdt, mds véddSeszkozt kell haszndlnial A munkat ezzel a pajzzsal
azonnal fejezze be! Tandcsért forduljon egy hozzd érté kereskeddhoz.

A FANTOM 4 XL modelinél lehetéség van két
sotétedési tartomdny kivdalasztasara: e -
DIN5-DIN8ésDIN9-DIN 13.

Vdlassza az elbirt sdététedési szintet a hegesz- SHADE RANGE

tési feladatnak megfeleléen.
SegitségUl haszndlja a tdbldzatot a 2.
oldalon.
0-60 9-13

4.4 Késleltetés (Delay)

A késleltetési idékapcsoloval (Delay) a kivi-
ldgosodds idejét valtoztathatjuk meg

0.1 mp és 1.0 mp kozoétti tartfomdnyban.
A hegeszté iv megszinésével az érzékelbk
azonnal megszintetnék az elsdtétitést, de a
fényesen izzd hegesztési varrat fénye még tul

sok, zavard az emberi szemnek. ’ -y

Bdr ez a fény mdr nem feltétlendl kdros sugar- / \
z4s, de mindenképp kdprdztat, munka kdz- ben I

farasztd lehet. Ennek megakaddlyozdsdban

segit a késleltetési idd, ami kUlonbdz8 hegesz- l ‘
tési feladatokndl és személyenként is eltérd le- \

het. Ha alacsony dramerdsségl hegesztésnél N\\“ Max
villog az LCD, akkor névelje a késletetésiidét is, &
ne csak az érzékenységet! OfF| N




A 'Lemerilt telep’ (Low Battery) segit megdillapitani, hogy rendben van-e az LCD
kazetta alapvetd mikddése. Ha a LED vildgit, akkor az elemek cserére szorulnak. Az
elektronika hdzdban egy darab CR2032 tipusy litium elem taldlhatd. Cseréje minden
szerszdm nélkUl kézzel, kdnnyen elvégezhetd.

5. A fejkosdr bedllitasa

A (W) felsé fejpdnttal a fejpajzs mélységét dliithatjuk be, hogy az LCD kazetta a sze-
mMUnkhoz képest megfelelé magassdgba kerlion.

A (T,Z) tavolsag dllitdkkal hozhatjuk minél kézelebb pdrhuzamosan és szimmetrikusan
arcunkhoz a pajzsot mind két oldal (jobb és bal) egyforma dllitaséval. Ugyeljink

a szimmetridra! Fontos, hogy szemeink egyenlé tavolsdgra legyenek az LCD
I&dtomez61al.

A (Y) hatsé fejpdnttal dllithatjuk a fejkosarat fejUnk méretéhez.

A fejpajzs rendelkezik délés szog (X) dllitdsi lehetéséggel is egyszerre befolydsolja a
pajzs magassagdt és az LCD kazetta szemUnk tengelyével bezdrt szogét is. Mégis

a legfontosabb, hogy ez dltal tudjuk a fejpaijzs sUlypontjdt legkdzelebb hozni fejink
sUly-pontjdhoz, igy a nyakunkra haté eré a legminimdlisabb. A IWELD FANTOM 4 XL
hegesztd fejpajzs igy nem csak kénnyU, de hosszi munka végén is annak fogja érezni.

A fejpajzs barmikor kdnnyedén egy kézzel felbillenthetd és idedlis bedllitdsok esetén
kezUnk haszndlata nélkdl, egyetlen fejmozdulattal lebillenthetd.




6. A FANTOM 4 XL hegeszt6 fejpajzs robbantott dbrdja és alkatrészei

@@@

KULSO VEDOPLEXI
LCD KAZETTA
BELSO VEDOPLEXI
FEJKOSAR
CSERELHETO HEJ
LCD TARTO

DB WIN I~




EK MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Az IWELD Kft. mint az IWELD FANTOM 4 XL automatikusan elsététedd LCD
hegesztd fejpajzs gydrtdja kijelenti, hogy a fenti, Uj véddeszkdz és alkatrészei
megfelelnek a 18/2008. (XII. 3.) SIMM rendeletben (89/686/EGK irdnyelvben)

foglaltaknak, valamint adott esetben az alkalmazott honositott
MSZ EN 175:1997 valomint az
MSZ EN 379:2003+ A1:2009
szabvdanynak a 18/2008. (XII. 3.) SZMM rendelet 4. §-dban [89/686/
véddbeszkdzok esetében, tovdbbd azonos a ECS GmbH- European Certifi-
cation Service [Augenschutz und Persénliche SchutzausrUstung Laserschutz
und Optische Messtechnik (HUttfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Germany)] dltal
kidgllitott
C1842.1YXE, (Test report: 10021-ECS-15) valamint a C1700.1YXE, (Test report:
10391-ECS-14) sz&dmU EK tipustanusitvényban szerepld YXE, YXE-818E, YOGA
gyartdi tipust véddeszkdzzel, illetbleg aldvetették a 18/2008. (XII. 3.) SIMM
rendelet 14.§-a/15.§-a (89/686/EGK irdnyelv 11. cikkének A./B. pontja) szerinti
eligrasnak az ellendérzé szerv ellendrzése mellett.

2014.08.25.

La-d (€

Ugyvezetd igazgatd

Forgalmazé:

IWELD KFT.
2314 Haldsztelek
II. R&kdcezi Ferenc Ut 90/B
Tel: +36 24 532-625
Fax: +36 24 532-626




E-v-v=i_u CUTTING EDGE WELDING

MANUAL DE UTILIZARE

FANTOM 4 XL

Masca de sudura LCD cu functie de

intunecare automata



1. Inainte de sudare

Masca de sudura FANTOM 4 XL ajunge la distributie gata de utilizare. Tot ce aveti de
facut este setarea curea de cap la marimea potrivita si selectarea gradul intfunecari
pentru exercitia de sudura actuala.

Verificati curatenia obiectivului ca sa contfaminarea nu impiedica functionarea sen-
zorilor. In cazul in care casca sau lentilele de protectie sunt nou, indepartati filmul de
ambalare.

Va rugam verificati cartusul cu cristale lichide daca este montat perfect si coraspun-
zator!

Verificati dispozitivul de protectie si elemente principale inainte de fiecare utilizare!
Cautati zgarieturi si crapaturil Daca gasiti eroare pe elemente principale, atuncia
lucrati numai dupa schimbare elementului actuall

Selectati o setare intunecat adecvat cu butonul de pe abra dupa tabelul de mai jos!
Va rugam sa verificati-l din nou , stind ca aceasta este doar o recomandare! Daca
pana la momentul aceasta afi folosit o setare, sau un obiectiv maiinfunecat , frebuie
sa selectati o setare mai intunecat! lluminati freptat in cazul in care nu este suficienta
lumina pentru procesul de munca.

In final setati curea de cap la marimea optimala ca sa masca de sudura sa fie in-cat
mai aproape la fata Dumneavoastra si sa fie plasata cat mai jos pentru protectia
maoxima. Setati pozitia scutului in pozitia coborata, apoi strangeti incuietorii de blo-
care cu mana.

2. Setarea intunecarii potrivite.

Setati pozitia scutului in pozitia coborata, apoi strangeti incheiatorii de blocare cu
mana. Cu butonul de reglare puteti sa reglati inconfinuu infunecarea, chiar siin tim-
pul procesului de munca. Tabelul de mai jos va ajuta sa navigati intre fazele procesu-
lui de sudura si taierea plazmei in functie de puterea curentului folosit in procesul de
munca actuala infre game de Din9 si Din 13.

Tabelul 1.
Putere curent al arcului(Amper)
Procesul 0.5 2,5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
de sudura 1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
SMAW [ 9o T 0 1 12 13 14
MIG (dificli) 10 11 12 13 14
MIG (usor) 10 1 12 [ 13 [ 14 15
TIG, GTAW 9 [ 0 ] 1 12 13 | 14
MAG/CO? [0 T 1 ] 2 13 [ 14 [ 15
SAW [ 0 o[ a2 [ 3 [ 4 [ s
PAC [ 1 [ 12 [ 13
PAW [8]9] 10 [ 11 | 12 [ 13 [ 14 [ 15
Nota: TIG, GTAW: Sudare arc cu electrode Wolfram
SMAW: : Sudare arc manual al electrodei invelit SAW: Sudare arc semiautomata cu electrode
MIG (dificli): sudare MIG consumabile
MIG (usor): sudare MIG cu aliaj usor PAC: Taiare cu plazma

PAW: Sudare arc cu plazma

10




3. Date technice

Marimea campului de vedere: 110 x 60 mm

Protectie Uv si infrarosu: DIN 16 permanent

Intuneric de baza: DIN 4

Gama de intunecare: DIN5-DIN8,DIN9-DIN 13
Timp reactie: 0.00001 secunda

Timp de intarziere: Selectare intre 0,1 si 1,0 secunde
Sensibilitate: Reglare infinit

Detectare: Cu 4 (buc)senzori infrarosu

Sursa de alimentare: Dual Power

Solar si acumlator Litium (TbucCR2032)

(perioada de functionare a bateriei este 3-5 anil)

Oprire / Pornire: Automata

Aplicatii: Lsudare” si ,slefuire” setare la exterior

Temperatura de operatie: Intre -5 és +55 Celsiu

Temperatura de depozitare: Intre -20 és +70 Celsius

Scutul de cap: calificare CE, fixare Poliamid (Nylon) dupa DIN EN
175B

Greutatea totala: 5259

Atentiel

Daca prima obiectiv este murdar, poate sa impiedica functionarea senzorilor. Schim-
bati obiectivul daca ati observat problema de mai sus si folositi numai dupa schim-

bare!




4, Comutatori si butoane de reglare

4.1. Selectarea modului de operare

Fiecare model permite selectarea a doud moduri de utilizare: sudurd si slefuire Grind).
Comutare in “Grind” - de locuri de munca de doar slefuire a bazei ramane inchis,
celdlalt poate fi setat pentru a trece etapele infunecare automatd de setarea DIN

necesdar.

«»

WELDING GRINDING

Atentie! Coaqja cascei de sudura este conform cu nivelul de protectie MSZ EN 175 B, in
practica asta inseamna ca ofera protectie la impactul achiilor de metal panala 43 g
in greutate si la viteza 120 m/sec. Daca folosit dispozitivul la impacte mai puternice,
atuncia avet nevoie de un dispozitiv de protectie mai puternica.

Niciodata nu vitati sa protejati foate partile ale corpului!

4.2. Comutatorul sensibilitate (Sensitivity)

/
|
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Inainte de utilizare setati la stare maxima si
fineti nu prea aproape spre o sursa de lumina
puternica(ex. Spre lampa puternica la atelier
sau spre lampa spot). Daca cineva sudura
in apropiere cel mai bun este sa faceti pro-
cesul asta la lumina sudurei actual. In cazul
acesta trebuie sa se infuneca cristalul lichid
in campul de vedere. Rotati incet la minim
comutatorul pana cand se ilumina. Acuma
casca este gata pentru sudare. Recoman-
dam ca in fiecare data cand folosifi, intai
setafi la gama cea mai sensibila ca sa nu
daune ochii.

Atentie! Daca campul de vedere LCD ilumineste in mod nejustificat sau porneste
incet sau nu este suficient de sensibil, incetati imediat procesul de munca cu el! Cu-
ratati lentila de protectie sau schimbati la noua.Eventual schimbati bateriile! Daca nu
puteti sa fixati eroarele va rugam contactati cu un furnizor.




4.3. Buton de control intunecata (Shade)

Setati regulatorul in conformitate cu fluxul de
lucru adecvat, si nivelul actual inainte de a se
intuneca de sudare toate tipurile, siincepe de
tdiere cu plasma.

Pentru a face acest lucru, puteti folosi ca linii
directoare in tabelul.

Evident, dacd lucrezi prea intuneric, sau a gasi
optiune ingrijorator de clar, pur si simplu prin
rotirea butonuluiincet.

Daca sudurii orbitoare stralucire, lumina, si

nu vedeti clar conturul, setarea este prea
infunecata

Atentie! Aveti grija la vederea Dumneavoastra! Daca folositi casca incontinuu in-
tunecata la maxim poate sa dauneaza vederea pentru ca forteata ochii. Daca nu
puteti sa setati campul de vedere LCD, trebuie sa folositi un alt dispozitiv de protectie!
Incetati imediat procesul de munca cu masca respectiva! Pentru sfaturi contactati cu
un distribuitor competent!

Modelul FANTOM 4 XL este posibil pentru a se-
lecta doud interval de reglare. SHADE RANGE

DIN5-8 si DIN9-13.
Selectati nivelul necesar, in conformitate cu
sarcina de sudare infunecare.
Pentru a va ajuta, sa folositi tabelul.
0-6 9-13

4.4 Comutatorul de temporizator (Delay time)

Cu comutatorul de temporizator (Delay time) se
poate schimba timpul iluminarii.
Caincetarea sudurei cu arc eloectric senzorii

anuleaza imediat infunecarea, dar cusatura de ’ -\

sudura inca este prea stralucitor, luminat pentru /

ochii omenest. Desi lumina asta nu are o radiere ,

daunator in mod necesar, dar in timpul proce-

sului de munca poate sa fie obositor. In impiedi- l

carea acestei lucru ajuta temporizatorul (fimp \ 1,
de intarziere, care poate sa ajuta la diverse \\k\$ X
procese de sudura, asta este diferit la fiecare

persoana. In cazul in care curentul este scazut si DE L P\\{

lumineaza LCD-ul, cresteti pe timpul de intar-
Ziere nu numai pe sensibilitate!




'Baterii descarcate’ (Low Battery) ajuta sa stim ce se infampla cu bateriile si daca
este in regula functionarea cartusei LCD. Daca LED-urile lumineaza trebuie sa schim-
bati bateriile. Schimbati fara scule, adica manual. Este usor de realizat!

AP
WELDING  GRINDING

5. Setarea curii de cap

(W) Cu curea din fata se poate seta adancimea ca sa cartusa LCD sa fie in inal-
timea ochiilor.

(T,Z) Cu setarea distantei se poate apropia paralel si simetric pe casca de sudura la
fata ca sa fie fiecare parte(stanga si dreapta) in pozotie egala. Aveti grija la simetrie!
Este important pentfru ochii sa fie la o distanta egala cu campul de vedere LCD.

(Y) Cu curea din spate se poate seta cosul de cap la marimea capului.

Masca de sudura pune la dispozitie posibilatea de (X) a seta unghiul de inclinare,
posibilitatea asta asigura inaltimea cascei de sudura si unghiul dintre arbonul ochilor
cu cartusul LCD. Desi cel mai important este ca se poate aduce mai aproape cenfrul
de greutate al cascei la centrul de greutate al capului, asa forta care stapaneste pe
gat o sa fie minimal. Asa masca de sudura IWELD FANTOM 4 XL este nu numai usor
dar si dupa un proces lung de munca fof usor se simtfe.

Masca se poate desface usor cu numai 0 mana si daca este setat perfect cu o mis-
care spre spate se poate ridica fara maini.




6. Abra mascei de sudura FANTOM4 XL in mod exploziv cu piesele lui

Plexiglas de protectie externe
LCD caseta
Plexiglas de protectie interne
Seful Cos
Cogqja detasabil
Suport LCD

OB IWN ~




EC CERTIFICAT DE CONFORMITATE

IWELD SRL. producdatorul masca de sudura IWELD FANTOM 4 XL LCD automat,
declard cd acest nou echipament de protectie si piese de schimb pentru a satis-
face 18/2008. (. Xl 3) Ministerul Afacerilor Sociale Regulamentul
(Directiva 89/686/ CEE), cu prevederi, dupd caz, angajatul localizate
ASRO EN 175: 1997 si
ASRO EN 379: 2003+ A1: 2009
standard de 18/2008. (XII. 3), in cazul unei categorii 3 dispozitive de sigurantd
astfel cum sunt definite in 4.§ din SZMM [articolul 8 din Directiva 89/686 / CEE
(3)]. siin acelasi ECS GmbH Serviciului de certificare European [Augenschutz und
Persdnliche Schutzausristung Laserschutz OPTISCHE und Messtechnik (HUttfeld-
straBe 50, 73430 Aalen, Germania)].

(C1842.1YXE, (Test report: 10021-ECS-15) si
C1700.1YXE, (Test report: 10391-ECS-14)

YXE, YXE-818E, YOGA producadtori dispozitive de protectie, sau supunerea
acestora la 18/2008. (XIl. 3) in conformitate cu sectiunea 14.§/15.§ din Regulo-
mentul (articolul 11 din Directiva 89/686 / CEE a Conisiliului din A / B. Alineatul)
Procedura de sub supravegherea organismului de supraveghere Ministerul Afac-
erilor Sociale.

2014.08.25.

(o g €

Director

Distribuitor:

IWELD KFT.
2314 Haldsztelek
Str. Il. R&kdczi Ferenc 90/B
Tel: +36 24 532-625
Fax: +36 24 532-626




E-v-v=i_l_’ CUTTING EDGE WELDING

NAVOD NA OBSLUHU

FANTOM 4 XL

Samostmievacia zvdracia kukla LCD



1. Pred zvaranim

FANTOM 4 XL szvdracskd kukla je ihned pripravend na pouzitie. Pred zvdranim je freba
nastavit si ndhlavny kriz a vybrat sprdvny ochranny stupen.

Pred zaciatkom zvdrania vzdy skontrolujte kompletny kuklu qj filter a presvedcte sa, ze
nie sU poskodené. Skontrolujte, Ci je ochranné sklo Cisté, a ze Ziadna necistota nezakry-
va senzory na prednej strane $osovky. Tiez skontrolujte, Ci je spradvne namontovand
filtracnd kazeta.

Skontrolujte vietky &inné Casti pre zndmky opotrebovania alebo poskodenia pred
kazdym pouzitim - kazdy Skrabanec, prasklina alebo poskodené Casti musia byt
okamzite vymenené.

Nastavte pozadovany ochranny stupen otocenim reguldtora (vid. tabulku ochran-
nych stupriov).
Uistite sa, Zze dany ochranny stupen je vhodny pre danu prdcu.

Upravte Celenku tak, aby bola kukla ¢o najnizsie na hlave a ¢o najblizsie k tvari. Pomo-
cou vymedzovacej podlozky nastavte uhol kukly v jej spodnej polohe.

2. Volba ochranného stupna

Ochranny stupen je mozné nastavif ru¢ne v rozsahu DIN 9-13. Skontrolujte tabulku
ochrannych stupnov, ktord Vam pomédze vybrat spravny stupen pre dani zvaracsku
pracu. Zvolte pozadovany ochranny stupen otocenim reguldtora (vid. tabulku ochran-
nych stupriov).

OblUkovy prud (A)
Zvéranie 0.5 2.5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500

SMAW [ 9 ] 0 1 12 13 14
MIG (fazké) 10 11 12 13 14
MIG [Ighké) ~ 10 1 12 [ 13 [ 14 15
TIG, GTAW 9 [ 0 ] 1 12 13 | 14
MAG/CO? [ 10 T T 12 13 [ 14 [ 15
SAW [ o o[ a2 ] 13 [ 14 [ s
PAC [ 1 [ 12 [ 13

PAW [8]9o] 10 [ 11 | 12 [ 13 [ 14 [ 15
Pozndmka: TIG, GTAW: zvdranie volfrdmovou elekirédou v
SMAW: zvdranie obalenou elektrédou inertnom plyne . )
MIG (fazké): zvéranie taviacou sa elekirédou v inertnom MAG/CO2: zvaranie taviacou sa elekirddou v
plyne - MIG zvdranie fazkych kovov aktivnom plyne .
MIG (lahké): zvéranie taviacou sa elekirédou vinertnom  SAW:zvdranie pod tavivom
plyne - MIG zvdranie lahkych zliatin PAC: delenie materidlu (rezanie) plazmou

PAW: zvdranie plazmou




3. Technicka specifikacia

Rozmeér okienka:
Ochrana proti UV/IR:
Svétly zatemnenie:
Tmavé zatemnenie:
Reakcnd doba:
Oneskorenie:
Citlivost:

Senzor:

Napdjanie:

Zapnutie/vypnutie:

Funkcia:

Prevddzkovd teplota:

Skladovacia teplota:

Materidl kukly:

Hmotnost:

Pozor!

110 x 60 mm

DIN16 neustdle

DIN 4
DIN5-DIN8,DIN?-DIN 13
0,00001 s

variabilné v rozsahu 0,1-1,0s
plynule regulovatelnd

4 infracervené senzory
Soldrne Clanky + litiovd batéria (1 kus CR2032)
(Zivotnost batérie je 3-5 rokov)
plne automatické

volitelnd - zvdaranie / brdsenie

-5°C a7 +55 °C (23 °F az 131 °F)

-20 °C az +70 °C (-4 °F az 158 °F)
polyamid odolny proti ndrazu (nylon)
DINEN 175B CE

5259

Pred zvaranim sa vistite, Ze ochranné sklo a senzor sy isté.
Ked ochranné sklo je znecistené alebo poskriabané, je nutné to vymenit!




4, Ochranné stupne / Citlivost / Brisenie

4.1. Prepinac funkcie.
Kukla je idedina na pouzitie pri zvarani aj brdseni (Grind).

Prepinac funkcie zvdranie / brisenie sa nachddza na vonkajsie strane kukly

«*

WELDING GRINDING

Pri volbe funkcie "Grind” (brdsenie) je rezim stmievania vypnuty. LCD kazeta je tak
v najsvetlejfom rezime, Co umoznuje lepsi obraz pri maximdlnej ochrane.

Pozor! Zvdracia kukla nesmie byt vystavend rozstreku pri zvarani, ktory je vaési nez 43
gramov a rychlost dopadu je vaési ako 120 m/s. Kukla zodpoveda standardu DIN EN
175:1997 (Uroven B). Kukla nechrdni iné Casti tela okrem hlavy, preto nezabudnite na
U¢innU ochranu celého telal

4.2, Regulator citlivosti (Sensitivity)

Pred zvdranim nastavte citlivost na vysoku
hodnotu, pri relativne siinom osvetleni (filter
sa zatemni). Potom nastavte citlivost na nizsiu
hodnotu, pokial sa filter nevrati do svetlého
stavu (nesmerujte kuklu do zdroje svetla,

ale k zvdranému obrobku). V priebehu
zvdrania nastavte citlivost Co najvyssie, aby
nebola obmedzend rychlost stmievania.

Ry <
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Pozor!

UzZivatel musi ihned prestat pracovat s kuklou, ked' rychlost stmievania je nizka alebo
ked filter blika! O¢&istite alebo vymerite ochranné sklo pred senzorom! V pripade, Ze
vada je nie je odstranitelnd, kontaktujte predajcu!




4.3. Regulator stmievania (Shade)

Pred zvdranim nastavte vhodny ochranny
stupen na zdklade daného druhu zvdrania.
(vid. tabulku ochrannych stuprov). V pripade,
Ze ochranny odtien filtra je prilis tmavy alebo
svetly, upravte to pomocou reguldtora.

Pozor! Chrdnte svoje oci! Majte na vedomi, Ze pri pouZiti nesprdvneho ochranného
stupria pri zvarani hrozi riziko poranenia oéi. Ked' stupen tmavosti nie je pre Vas
vhodny (ochranné sklo nie je dostatoéne tmavy), pouizite iny ochranny prostriedok!

Model FANTOM 4 XL md& dva nastavitelné
stupne zatemnenia: DIN 5 - DIN 8 a DIN 9 - DIN e L

13.
Vyberte si vhodny stupen zatemnenia podla SHADE RANGE

zvdracskej prdce. Pouzite pomocnuy tabulku
nachddzajicej sa na strane 18.
0-6 9-13

4.4 Reguldator oneskorenia (Delay)

S reguldtorom oneskorenia mézete nastavif
dobu meskania (Cas prepnutia z tmavého
rezimu

do svetlého rezimu) v rozsahu 0,1 az 1,0 s.

Toto ovlddanie je navrhnuté kvéli ochrane oci
zvaraca pred ostrymi zbytkovymi

[UEmi po ukonceni zvarania. Prilis rychle ’ -y
prepnutie do svetlého stavu moéze byt / \
nebezpecné. I

Prepinacia doba sa moéze Iisift podla typu

zvarania l ‘
a nastavenia citlivosti. \

Ked filter blik& pocas zvarania nizkym priodom, N\\“ My

zvyste oneskorenie pomocou reguldtora.




Kontrolka ,,Low Battery” ulahcuje kontrolu funkcie LCD kazety. Ked kontrolka svieti
Cervenou farbou, je nutné vymenit batériu. V LCD kazete je umiestnend jedna
CR2052 batéria. TUto batériu je mozné vymenif bez poufzitia ndradia.

5. Nastavenie ndhlavného kriza

(W) Nastavte kuklu podla tvaru hlavy uZivatela. ’
Posunite ndhlavny pds v smere Sipky (vid. obrdzok), tak mbzete nastavit hlbku kukly.

(T.Z) Nastavenie vzdialenosti oci od filtraénej kazety. Nastavte to symetricky vpravo
a viavol

(Y) Nastavenie velkosti ndhlavného pdsa (povolit alebo dotiahnut).

T&to kukla je vybavend mechanizmom odklopenia kukly (X). Ked zvdrac odklopi
kuklu, tento mechanizmus posunie fazisko nizSie, aby kukla bola blizsie k hlave.

Konstrukcia kukly vyrazne znizuje namdhanie hlavy a krku zvédra&a a umoznuje tak
pohodinejsiu prdcu.

V pripade, Ze kukla je nesprdvne a nerovnomerne nastavend, preruste prdcu a
nastavte ju.




Zoznam ndhradnych dielov kukly A FANTOM 4 XL

Vonkajsie ochranné sklicko
LCD kazeta
Vnutorné ochranné sklicko
Nd&hlavny kriz
Vymenitelnd Skrupina kukly
Drziak LCD
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VYHLASENIE O ZHODE

Vyrobca: IWELD Ltd.
2314 Haldsztelek
Il. RAkdcezi Ferenc ULICA 90/B
Tel: +36 24 532-625
Fax: +36 24 532-626

Vyrobok: FANTOM 4 XL
Samostmievacia zvdracia kukla LCD

Specifikdcia: Optickd trieda: 1
Trieda rozptylu svetla: 1
Trieda réznorodosti priepustnosti svetla: 1
Uhlova zdvislost priepustnosti svetla: 1

Pouzité normy (1): EN 175:2003
EN 379:2003+ A1:2009

(1) References to laws, rules and regulations are to be understood as related to laws, rules
and regulations in force at present.

Manufacturer declares that the above specified product is complying with all of the abo-
ve specified rules and it also complying with the essential requirements as specified by the
Directives 89/686/EGK

Sériové Cislo: C €

Halasztelek (Hungary),  25.08.2014. (got_ ﬂ!

Konatel spolo&nosti:
Andrds Bédi

www.iweld.hu info@iweld.hu




E-v-v=i_l_’ CUTTING EDGE WELDING

NAVOD K OBSLUZE

FANTOM 4 XL

Automatickd samostmivaci svareci kukla LCD



y4®)

1. Pfed svarovdnim

FANTOM 4 XL svarovaci kukla je pfipravena k pouziti. Pfed svarfovdnim je jiz treba jen
nastavit polohu hlavovou pdsku a nastavit sprdvny ochranny stupen.

Zkontrolujte Cistotu vnéjsiho ochranného sklicka a Cidel na predni strané kazety. Také
zkontrolujte Fddné uchyceni vnéjsino i vnitiniho sklicka.

Pfed pouzitim zkontrolujte, zda kukla nevykazuje zndmky opoftfebeni nebo poskozeni.
Jakékoliv poskradbané nebo prasklé dily je tfreba vyménit pred pouzitim kukly.

Zvolte pozadovany ochranny stupen otocenim volice (viz tabulka ochrannych stuprid).
Ujistéte se, Ze je dany ochranny stupen vhodny pro danou prdci.

Upravte Celenku tak, aby byla kukla co nejnize na hlavé a co nejbliz k obliceji. Nastavte
Uhel kukly v dolni poloze pomoci nastavitelné podlozky.

2. Volba ochranného stupné

Ochranny stupen Ize ruéné nastavit v rozsahu 9-13. Zkontrolujte tabulku ochrannych
stupny k uréeni sprdvného stupné pro dané svarovdni. Zvolte pozadovany ochranny
stupen otocenim volice (viz tabulka ochrannych stuprid).

Obloukovy proud (A)
Svafovani 0,5 2,5 10 20 40 80 125 175 225 275 350 450
1 5 15 30 60 100 150 200 250 300 400 500
I A [ [ | I I [ [ ]

SMAW [ 9 1 0 1 12 13 14
MIG (t87é) 10 1 12 13 14
MIG (Iehké) ~ 10 1 12 [ 13 [ 14 15
TIG, GTAW 9 [ 0 ] 1 12 13 | 14
MAG/CO? [ 10 T T 12 13 [ 14 [ 15
SAW [ o o[ 2 ] 3 [ 14 [ s
PAC [ 1 [ 12 [ 13
PAW [8]9o] 10 [ 11 | 12 [ 13 [ 14 [ s
Pozndmka:
SMAW: Kryté obloukové svarovani SAW: Poloautomatické svarovdni obloukem

MIG (t&7ké): MIG svafovdni t&zkych kovd MIG (lehké): MIG  PAC: Rezdni plazmovym obloukem
svarovdni lehkych slitin PAW: Svarovani plazmovym obloukem




3. Specifikace

Rozmér okénka: 110 x 60 mm

Ochrana profti UV/IR: DIN16

Svétly stupen: neustdle

Ochranné stupné: DIN 4

Reakéni doba: DIN5-DIN8,DIN9-DIN 13

Ipozdénti: 0,00001 s

Citlivost: Plynuld regulace v rozsahu 0,1 -1s
Cidla: 4infracervend

Napdijen: Solami ¢lanek + lithiovd baterie (CR2032)

(Zivotnost baterie Cini 3 az 5 let)

Zapnuti/vypnuti: PIné automatické

Funkce: “SVAROVANI"/ “BROUSENI"

Provozni teplota: -5°C az +55°C (23 °F az 131 °F)

Skladovaci teplota: -20 °C az +70 °C (-4 °F az 158 °F)

Materidl kukly: Polyamid odolny proti ndrazu (nylon)
DINEN 175B CE

Hmotnost: 5259

Pozor!

Pfed svaiovdnim se ujistéte, Ze jsou filtr, ochranna skli¢ka a €idla &istd.
Pokud nelze ochrannd sklicka oéistit, je fieba je vyménit.




4, Ochranné stupné / Citlivost / Brouseni
4.1. Voli¢ funkce svarovdani/brousené se nachdazi na vnéjsi strané kukly.

Kukla umoznuje volbu funkce mezi svafovénim a brousenim (grind) .

. .

WELDING GRINDING

Pfi volbé funkce brouseni je rezim stmivdni vypnuty. LCD kazeta je tak v nejsvétlejsim
rezimu,
coz umoznuje lepsi obraz pfi maximdlini ochrané.

Kukla nesmi byt vystavena rozstiiku pii svafovani, ktery je vétsi nez 43 gramu a 120
m/s.

Kukla odpovidd standardu DIN EN 175:1997 (Uroveri B). Kukla nechrani jiné ¢dsti téla
kromé hlavy, pouzivejte proto dalsi vhodné ochranné pomucky.

4.2. Voli¢ citlivosti

Pfed svafovdnim nastavte citlivost na vysokou
hodnotu, pri stfetu s osvétlenim (filtr se zatem-
ni, aniz se svaruje), upravte citlivost na nizsi
hodnotu, dokud se filtr nevrdti do svétlého
stavu (nesmérfujte kukly ke zdroji svétla,
ale ke svafovanému obrobku). V pribéhu
svarovdni nastavte citlivost co nejvyse, aby
nebyla omezena rychlost stmivdni.

y4®)

Ry <
<\\/\/s:T\\l\/\

Pozor! UzZivatel musi ihned prestat pracovat s kuklou a kontaktovat prodejce, pokud
je rychlost stmivani nizkd nebo pokud filtr blika!




4.3. Voli¢ ochrannych stupiu

Pfed svarovdnim nastavte vhodny ochranny
stupen na zdkladé daného druhu svarovdni
(viz tabulka ochrannych stupnd). V pripadé,
Ze je ochranny odstin filtru prilis tmavy, upravte
iej pomoci volice, abyste vidéli svafovaci
bod, ktery neni do oci bijici, a mizete vidét
roztaveny svar. Méjte na paméti, ze pii pouziti
nesprdvnéno ochranného stupné hrozi pfi
delsim svafovdni nebezpedi poranéni oci.

Pozor! UZivatel musi ihned prestat pracovat s kuklou a kontaktovat prodejce, pokud
je rychlost stmivani nizka nebo pokud filtr blika! V pfipadé, Ze nelze problém ihned
odstranit, kontaktujte svého prodejce!

Model FANTOM 4 XL md dva nastavitelné
stupné zatemnéni: DIN 5 - DIN 8 a DIN 9 - DIN e -

13.
vyberte stupen zatemnéni odpovidajici druhu SHADE RANGE

svarovaciho procesu. Pomocnou tabulku naj-
dete na strdnce 26.
0-60 9-13

4.4 Ipoidéni

1) Voli¢ zpozdéni: Dobu zpozdéni (Cas
prepnuti filfru z tmavého stavu do svéetlého) Ize
nastavit tak, aby nedoslo k poranéni oci zbyt-
kovym svarovacim obloukem v dUsledku prilis
rychlého prepnuti do svétlého stavu. Dobu
zpozdéni Ize nastavit v rozsahu 0,1 az 1,0 s.

Prepinaci doba se mize lisit dle typu svarovani ’ -\

a nastaveni citlivosti. /
Pokud filtr blik& b&hem svarovdni nizkym prou- I
dem, zvyste zpozdéni pomoci volice.




Kontrolka ,Low Battery” usnadnuje kontrolu funkce LCD kazety. Pokud kontrolka sviti
Cervené, je treba vymeénit baterii. V LCD kazeté je umisténa jedna CR2052 baterie.
Tuto baterii Ize vyménit bez pouziti ndradi.

5. Nastaveni ¢elenky

(W) Posunite Celenku ve sméru Sipky (viz obrdzek) pro nastaveni hloubky celenky.
Nastavte ji dle tvaru hlavy uzivatele.

(T.Z) Nastaveni vzddlenosti o¢i od filtra&ni kazety (nastavte symetricky vpravo i vievo).
(Y) Nastaveni velikosti Celenky (povolit nebo utdhnout).

Tato kukla je vybavend mechanismem pro odklopeni kukly (X). Kdyz svéarec odklopi
kuklu, tento mechanismus presune jeji tézisté nize, aby se krylo se stfedem hlavy.
Konstrukce kukly vyrazné snizuje namdhdni hlavy a krku svéfece a umoznuje tak
pohodIné;jsi prdci.

V pfipadé, Ze je Celenka nesprdvné a nerovnomérné nastavend, preruste prdci a
nastaveni opravte.

0
N




6. Seznam ndhradnich dilb FANTOM 4 XL

Ochranné sklo vnéjsi
LCD kazeta
Ochranné sklo vnitni
Hlavovy kfiz
Vymeénitelnd skofepina kukly
Drzdk LCD

DN WIN| I~




CE - Prohlaseni o shodé

Vyrobce: IWELD Ltd.
2314 Haldsztelek
Il. R&kdczi Ferenc street 90/B
Tel: +36 24 532-625
Fax: +36 24 532-626

Vyrobek: FANTOM 4 XL
Samostmivaci svarovaci kukla s LCD filfrem

Specifikace: Optickd trida: 1
Trida rozptylu svétla: 1
Trida rdznorodosti propustnosti svétla: 1
Uhlové zavislost propustnosti svétla: 1

Pouzité normy (1): EN 175:2003
EN 379:2003+ A1:2009

(1) Odkazy na zdkony, pravidla a predpisy je tfreba chdpat jako vztahuijici se k praveé plat-
nym zdkondm a predpisim.

Vyrobce prohlasuje, Ze vyse uvedeny vyrobek je v souladu se viemi vyse uvedenymi nor-
mami, a Ze je v souladu se z&kladnimi pozadavky, jak je uvedeno ve smérnicich
1989/686/EHS.

Sériové Cislo:

C€
@éa&; I

Jednatel:
Andrds Bodi

Haldsztelek (Hungary), 14/08/25

www.iweld.hu info@iweld.hu




E-v-v=i_u CUTTING EDGE WELDING

USER’S MANUAL

FANTOM 4 XL
Auto Darkening LCD Filter Welding Helmet

Warning!
Read and understand all instruction before using! Severe personal injury could occur if the user
fails fo follow the aforementioned warn- ings, and/or fails to follow the operating instructions.



1. Before welding

The FANTOM 4 XL Welding Helmet comes ready for use. The only thing you need to do
before your welding is fo adjust the position of the headband and select the correct
shade number for your application.

Check the front cover lens to make sure that they are clean, and that no dirt is cover-
ing the four sensors on the front of filter cartridge. Also check the front/ inside cover
lens and the front lens retaining frame to make sure that they are secure.

Inspect all operating parts before use for signs of wear or damage. Any scratched
cracked, or pitted parts should be replaced immediately before using again o avoid
severe personal injury.

Check for light tightness before each use.

Select the shade number you require at the turn of a shade knob ( Seeing the Shade
Guide Table No.1 ). Finally, be sure that the shade number is the correct setting for
your application.

Adjust headband so that the helmet is seated as low as possible on the head and
close to your face. Adjust helmet’s angle when in the lowered position by turning the
adjust- able limitation washer.

2. Dark shade number selection

The shade number can be set manually between 9-13 . Check the Shade Guide
Table tfo determine the proper shade number for your application. Select a shade
number by turning the shade knob until the arrow points to the required setting (See
Shade Guide Table No.1).

Arc Current (Ampers)
80 125
60 100

450
500

175 225 275 350
150 200 250 300 400

Welding 0.5
Process 1 5

SMAW [ 9 ]

11

14

MIG (heavy)

11

14

MIG (light)

11

15

TG, GTAW 9 |

12

MAG/CO? [

15

SAW

15

PAC

PAW 11

[8]9] 10 ]

Note:
SMAW: Shielded metal arc welding

MIG on light alloys

MIG (nehéz): MIG on heavy metals MIG (kdnnyU):

TIG, GTAW: Gas tungsten arc welding
SAW: Shielded semi-automatic arc welding

PAC: Plasma arc cutting
PAW: Plasma arc welding




3. Specifications

Viewing Field:
UV/IR Protection:
Light State:
Variable Shade:
Reaction Time:
Delay Time:
Sensitivity:
Sensors:

Power Supply:

Power On/Off:

Function:

Operating Temperature:
Storing Temperature:

Helmet Material:

Total Weight:

Attention!

Before welding, please keep clean on filter, front cover lens, inside cover lens and
four optical sensors. If front cover lens and inside cover lens are blurry and can not be
clean, please replace them immediately.

110x60mm

DINTé all fime

DIN 4

DIN 5-8 ,DIN 9-13

0,00001 sec

Stepless adjustment (it can vary af 0.1s ~ 1.0s )
Stepless adjustment

Four infrared sensor

Solar Cell + Llithium Battery (CR2032)

(the lifetime of lithium battery is 3 - 5 years).
Fully Automatic

“WELDING"/ “"GRINDING" can be selected.
- 5°C to + 55°C ( 23°F to 131°F )

-20°C ~+70°C (-4 ° Fto 158° F)
High-impact resistant Polyamide (Nylon)
DINEN 175B CE

525¢g




4. Shade Control / Sensitivity Control / Grinding Control

4.1. Welding/Gringding switch is inside on the LCD cartridge

Each model allows a choice of two user modes:

welding and grinding (Grind).

Grinding the dark mode function is off. During this time the LCD is the brightest state,
helping to get a clearer view next to a maximum protection.

«*

WELDING

GRI;\IDING

When grinding, the helmet shell can not bear the welding spatter which is more than
43 grams and exceeding 120m/sec. The helmet meet standard DIN EN 175:1997
(B im-pact Level). For other body parts helmet can not protect, please wear other

safety products for protection!

4.2. Sensitivity knob

filter is flash!

Before welding, please adjust the sensitivity
to high position, if encountering the interfer-
ence of Lighting lamp(the filter is darkening
while not welding),please adjust the sensitiv-
ity towards low position slightly until the filter
returns to light state (please don't make the
helmet towards to light lamp source during
this process, should towards to welding work-
piece). During welding, the sensitivity knob
should be adjusted as high as possible, or it
will affect the darkening speed of filter.

Attention! Operator must stop using the hel-met immediately and contact with the
dealer in time if the filter can not be darkening or the darkening speed is slow or the



4.3. Shade knob

Before welding, please adjust the Shade Knob
to proper shade no. based on welding pro-
cess and welding amperage.to make primary
welding for test ( Seeing the Shade Guide Ta-
ble ). If the shade of filter is too dark-ening or
too light, please adjust the Shade Knob slightly
fo correct position fill the eyes can see the
welding spot which is not glaring and can see
welding molten pool. Please kindly note that it
will damage the eyes if using welding helmet
under incorrect shade no.(too darkening or
too light) for a long fime.

Attention! If the filter can not be darkening or the darkening shade is not enough or
the: darkening speed is slow or the filter is flash, for such abnormal work, please find
the rea-son immediately. If operator can not solve the problem, please must stop
using the helmet immediately and contact with the dealer in time!

The adjustment of the 5-8/ 9-13 range knob
defines the range which is being used.

Select the prescribed shade level you required
according to the welding process you will use
(see''shade selection chart”below).

4.4 Delay time

1) Delay time knob: Delay time can be
adjusted, time of filter from dark state to light
state, avoid the da~mage fo eyes from the re-
sidual arc of welding molten pool due to too
fast switching fime to light state when welding
is end (Break arc). The delay time is 0.1s-1.0s
The switching fime may vary due to different
welding types and different sensitivity setfting
even delay time handle is af the same posi-
fion.

If the filter is flash under low current welding,
please adjust the delay time handle to long
position, this can help fo solve this problem.

. .

SHADE RANGE

9-0 o913




The ,Low Battery” indicator helps to monitor the function of the basic LCD system.
When the LED is red, then the battery has to be changed. One pc of CR2032 Li bat-
tery is installed into the LCD frame. You can change the battery with bare hands
without any tools.

5. Adjusting headgear

(W) Top head band To move the Head Band in the direction of arrow (as picture) to
adjust the depth of headband. According to user’'s head shape adjust to a suitable
position.

(T,Z) Distance of Harness from filter lens To adjust the distance from the welder's eyes
to filter lens (left-right Symmetrical adjustment).

(Y) Back of headband To adjust the size of headband (loose or tighten).

This model is designed & equipped with a special furnover (X) headband mechanism.
When welder turns over the helmet to welder's head top, the headband mechanism
makes helmet’s gravity center to be more lower, and be coincided with the center
of welder’'s head. The design of welding helmet greatly lowers the fatigue of welder’s
head ( & neck ) and make welder feel more comfortable than before while at work-
ing.

Headband has been set unevenly and there is an uneven distance from the eyes to
the filter's lens (Reset headband to reduce the difference to filter).




6.

A FANTOM 4 XL Parts List

ITEM

DESCRIPTION

FRONT COVER LENS

ADF CARTRIDGE

INSIDE COVER LENS

HEADGEAR ASSEMBLY

REPLACEABLE SHELL

DR WIN I~

ADF HOLDER




CERTIFICATE OF EUROPEAN STANDARD

Manufacturer:

[fem:

Specifications:

Applied Rules (1):

IWELD Ltd.

2314 Haldsztelek

Il. Rakdczi Ferenc street 90/B
Tel: +36 24 532-625

Fax: +36 24 532-626

FANTOM 4 XL
Auto Darkening LCD Filter Welding Helmet
wariable shade, grinding mode

Optical class: 1

Diffusion of light class: 1

Variations of luminous transmitance class: 1
Angle dependence of luminous fransmittance: 1

EN 175:2003
EN 379:2003+ A1:2009

(1) References to laws, rules and regulations are to be understood as related to laws, rules
and regulations in force at present.
Manufacturer declares that the above specified product is complying with all of the abo-
ve specified rules and it also complying with the essential requirements as specified by the
Directives 89/686/EGK

Serial No.:

Haldsztelek (Hungary),

www.iweld.hu

C€

14/08/25 @éot_ ﬂ/

Managing Director:
Andrds Bodi

info@iweld.hu
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RO . . Distribuitor:
Certificat de gara nhe IWELD KFT.
2314 Haldsztelek

Str. Il.LRAkdczi Ferenc 90/B

Ungaria

Tel: +36 24 532-625

Fax: +36 24 532-626

Numdar:

tipul numdar de serie
necesare sunt garantate timp de 12 luni de la data de produse de cumpdrare, in conformitate cu legea. La trei ani dupd
expirarea garantiei oferim piese de aprovizionare.
La cumparaturi incercati produsul!

Completat de catre Vanzator:

Numele clientului:

Adresa:

Data de cumpdrare: An Luna Zi

Stampila si semnatura vénzatorului:

Sectiuni de garantie a perioadei de garantie

Data raportului:

Data incetdrii:

Descriere defect:

Noul termen de garantie:

Numele serviciului: Cod de locuri de munca:

An Luna Zi

semnatura
Data raportului:
Data incetdrii:
Descriere defect:
Noul termen de garantie:
Numele serviciului: Cod de locuri de munca:
An Luna Zi
semnatura
Atentie!

Garantia trebuie sa fie validate la timp de cumparare a biletului fabrica numarul! Garantie numai pe aceeasi
i, cu o facturd poartd numarul de eliberat este valabil pentru o fabrica, deci proiectul de lege sa-I pdstratil



IWELD

SK

V ~ V DistribUtor:
ZARUCNY LIST e
2314 Haldsztelek

II. R&kdczi Ferenc Ut 90/B
Tel: +36 24 532-625

Fax: +36 24 532-626

Poradové ¢islo:

Vyrobok: Typ: Vyrobné Cislo: ......coveueeerennne
Na tento vyrobok plati zaruka 12 mesiacov od kipy podla platnej legislativy. Na uplatnenie zaruky je nutné predlozit or
ny ndkupny doklad! Po uplynuti zaruénej doby 3 roky Vam zabezpeé&ime prisun ndhradnych dielov.

Pri kUpe tovaru poZiadajte o rozbalenie a kontrolu vyrobku!

Vyplni predajca:

Meno kupujuceho:

Bydllisko:

Datum zakUpenia: den: mesiac: rok:

Peciatka a podpis predajcu:

ZARUCNE KUPONY

Datum nahldsenia:

Datum odstrdnenia vady:

Nahldsend vada:

Nové zdruénd doba:

Nd&voz servisu: Cislo prace: .

Den: e mesiac: rok:

Podpis
Datum nahldsenia:
Datum odstrdnenia vady:
Nahldsend vada:
Novad zdruénd doba:
Nd&voz servisu: Cislo prace:
Den: .o mesiac: rok:

Podpis




IWELD
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7 7 7 Forgalmazé:
JOTALLASI JEGY L
2314 Haldsztelek

II. R&dkdczi Ferenc Ut 90/B
Tel: +36 24 532-625

Fax: +36 24 532-626

Sorszdim:

tipusu gydri szdmu
termékre a vasdrldstol szamitott 12 hdnapig kdtelezd jotdlidst vdllalunk a jogszabdly szerint. A jotdlids lejarta utdn 3 évig biz-
tositjuk az alkatrész utdnpdtidst.
Vdsarlaskor kérje a termék prébajat!

Elado tolti ki:

A vdsarld neve:

Lakhelye:

Vasarldas napja: BV HO NAP

Eladd bélyegzéje és aldirdsa:

77 o 1

Jotdliasi szelvények a kételezé jotdlldsi idSre

Bejelentés idépontja:

Hiba megszintetésének idépontja:

Bejelentett hiba:

A jotdllds U hatdrideje:

A szerviz neve: Munkaszdm:

2% HO NAP

aldirds

Bejelentés idSpontja:

Hiba megszintetésének idépontja:

Bejelentett hiba:

A jotdllas Uf hatdrideje:

A szerviz neve: Munkaszdm:

Ev HO NAP

aldirds

Figyelem!
A garancia jegyet vasdridskor érvényesiteni kell a készOlék gydri szdmdnak feltintetésévell A garancia kizérélag
azonos napon, kidllitott gydri szammal ellétott szémldval egyUtt érvényes, ezért a szamlat rizze meg!



www.iweld.hu



