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HASZNALATI UTASITAS

MIG/MAG IGBT technologids
digitdlis, hegesztd inverter

MIG 500 DIGITAL




FIGYELEM!
A hegesztés és vagdas veszélyes Uzem! Ha nem korUltekintéen dolgoznak kdnnyen bal-
esetet, sérllést okozhat a kezeldének illetve a kdérnyezetében tartdzkoddknak. Ezért a
mUveleteket csakis a biztonsdgiintézkedések szigort betartdséval végezzék! Olvassa el
figyelmesen jelen Utmutatdt a gép belzemelése és mUkddtetése eldtt!

¢ Hegesztés alatt ne kapcsoljon mds Uzemmaodra,
mert drt a gépnek!

¢ Haszndlaton kivUl csatlakoztassa le a munkakdbe-
leket a géprdél.

¢ A f6kapcsold gomb biztositja a készUlék teljes
dramtalanitasdt.

¢ A hegesztd tartozékok, kiegésziték sérilésmentesek,
kivald minéséglek legyenek.

e Csak szakképzett személy haszndlja a készUléket!

Az dramités végzetes lehet!

* Foldeléskdbelt — amennyiben szUkséges, mert nem
foldelt a halézat - az eldirdsoknak megfeleléen
csatflakoztassal

e Csupasz kézzel ne érjien semmilyen vezetd részhez
a hegeszté kdrben, mint elekiréda vagy vezeték
vég! Hegesztéskor a kezeld viseljen szdraz védsd-
keszty(t |

Kerilje a fist vagy gazok belégzését!

e Hegesztéskor keletkezett fUst és gdzok dartalmasak
az egészségre.

¢ MunkaterUlet legyen j6l szell&ztetett!

Az iv fénykibocsatdsa art a szemnek és bérnek!

e Hegesztés alatt viseljen hegesztd pajzsot,
véddszemUveget és véddoltdzetet a fény és a
h&sugdrzds ellen!

¢ A munkaterUleten vagy annak kozelében tartdzko-
ddékat is védeni kell a sugdrzdsoktol!

TUZVESZELY!

¢ A hegesztési froccsenés tizet okozhat, ezért a gyul-
ékony anyagot tavolitsa el a munkatertletrdl!

e A t0zolté készUlék jelenléte és a kezeld tlzvédelmi \\\/
szakképesitése is szUkséges a gép haszndlatdhoz! \\

Zaj: Arthat a halldsnak!

e Hegesztéskor / vagdskor keletkezd zaj arthat a
halldsnak, haszndljon fUlvédét!

Meghibdsodds:

* Tanulmdnyozza at a kézikényvet @
* Hivja forgalmazdjdt tovdbbi tandcsért.
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Bevezetés

El&szor is kdszOnjUk, hogy hegesztégépUnket vdlasztotta és haszndljal

Hegesztégéplnk fejlett inverter technoldgidval készUlt és a nagy frekvencidju, nagy
teljesitmény( IGBT egyenirdnyitia az dramot, majd PWM haszndlatdval a kimend
egyendramot nagy teljesitményl munkavégzésre alkalmassd teszi, nagyban csék-
kentve a fé transzformdtor tdmegét és méreteit, 30%-al ndvelve a hatékonysdgot.

Az ivképzés a magas frekvencidju rezgés elvét alkalmazza.

A gép aldbbi tulajdonsdgokkal rendelkezik:

- Magas minéségU IGBT tranzisztor technolégia és dramszabdlyozds, amitél a gép
stabil, megbizhatd és nagy bekapcsoldsi idével folyamatosan magas teliesitményre
képes.

- Zd&rt, visszacsatolt dramkor, vdltozatlan kimend feszlltség, magas feszUltségbeli
egyensUly.

- Kimeneti dramerdsség szabdlyozds: stabil hegesztés, alacsony frocskdlés, mély be-
olvadds, kivald hegesztés varrat képzés.

- Fokozatmentes, elektronikus fojtds ultragyors szabdlyozdssal a kivald ivgyujtdsért és a
nagy ivstabilitdsért.

- Lassu huzaltolds a hegesztés kezdetén.

- Széles tartomdnyU lemezvastagsdghoz haszndlhatd.

A gép hatékonysdga elérheti a 85%-ot ami 30%-0s energia-megtakaritdst eredményez
a hagyomdnyos transzformdtoros gépekkel dsszehasonlitdsban.

Jelen hegesztégép ipari és professziondlis haszndlatra alkalmas, megfelel az IEC60974
Nemzetkdzi Biztonsdgi Szabvdany elbirdsainak.

Vdasdrldstdl szémitott 1 év garancidt vdllalunk a termékre. A garancia kizdrélag a va-
sarlds napjan érvényesitett garancia jeggyel és az eredeti szdmldval érvényes! A
gép gydri sorszdmmal elldtott, kérjik gydzédjon meg arrdl, hogy ez a sorszdm mind
a garancia jegyre, mind a szdmla elsé példdanydra felkerdljon!

Kérjuk, hogy figyelmesen olvassa el és alkalmazza jelen Utmutatdt belzemelés és mU-
kddés elbttl




1. F6 paraméterek

MIG 500 DIGITAL

VizhGtés

Hdalozati feszUltség

Névleges hdldzati teljesitmény
Teljesitménytényezd (cos @)
Hatdsfok

Bekapcsoldsi idd
(10 min/40 °C)

Hegesztédram tartomdny
MunkafeszUltség tartomdny
Uresjérati feszOltség
Szigetelési osztdly

Védelmi osztdly
Huzaldtmérd

Huzaltekercs atmeérd
Témeg

Méret

800MIGS500IGBT
v
3x400 V AC +10%, 50/60 Hz
24.7 KVA
0.93
85 %
60% - 500 A 100% - 387 A

MMA: 20 A - 500 A MIG: 60 A - 500 A

MMA: 20.8V - 40V MIG: 17 V-38V
75V
F
IP21S
@08-1.6 mm
max. @ 270 mm / 15kg /
85 kg

1080 x 465 x 860 mm




2. Belzemelés

2-1. Hélézatra csatlakozds

1. Minden gép sajat bemeneti dramvezetékkel rendelkezik. Megfelelé hdldzati dugaljon keresztil
a foldelt hdlézatra kell csatlakoztatnil

2. Az dramvezetéket a megfeleld foldelt hdldzati csatlakozéba kell bedugnil
3. Multiméterrel ellenérizzUk, hogy a feszUltség megfeleld sdvtartomdnyban van-e.

INPUT

MIG 500 IGBT DIGITAL Power ACT V-

Current Meter Current Meter

1 | Pozitiv kimenet (+) HUtéventilator

Huzaltold egység csatlakozdja Gdzmelegité csatlakozd

5
6

Negativ kimenet (-) 7 | Fékapcsold - kismegszakitd
8

AITWI[IN

Foldelés csatlakozd Halézati csatlakozd doboz

AC 380V-420V Gdzmelegité Nyomdscsokkentd

Gdéizpalack
Fékapcsold

Hdalézati kabel /

Hegesztégép Géiztomlé

Huzaltold

Hegesztépisztoly

elektrodafogd




2-2. Haszndlat elétti el6késziletek

- A hegesztégép negativ sarkdt késse a munkadarabhoz testkdbel segitségévell

- A hegesztégép pozitiv sarkdat hegesztékdbellel csatlakoztassa az elétoldral

- A vezérlé kdbellel csatlakoztassa az elétoldt a hegesztégép vezérld csatlakozdjdhoz!

- Az elStold gdztomidjét csatlakoztassa a palack nyomdsszabdlyozéjdhoz!

- Aszabdlyozé fitékdbelét csatlakoztassa a gép hdtsd oldaldn 1&évé ,,gdzfités forrds” csatlako-
z6jdbal

- A hegesztégép elektromos hdldzati vezetékét csatlakoztassa a kapcsoldtdbldhoz, mialatt biz-
tonsdgosan foldeli a gépet!

- Inditsa Ujra a gépet a hdtsd oldaldn 1évé kapcsoldvall

2-3 A huzalel6tol6 csatlakozdsa

1. A huzalelétold tartd tengelyére rogzitse a megfeleld huzalgoérgét, mely huzalspecifikus. Bizo-
nyosodjon meg, hogy a huzalgdrgd a haszndlt huzalhoz alkalmas-e!

2. A huzalt az éramutaté jardsaval megegyezd irdnyba kell letekerni, majd levagni a goérbe, tort
szakaszt, ez utdn fUzz0k csak azt tovdbb!

3. HUzza meg a csavart a huzal-leszoritdn, tegye a huzalt a huzaladagold kerék vezetdjébe és
fUzze be a huzalt a hegesztépisztolybal

4. Nyomja meg a huzaladagolé gombot, hogy a hegesztépisztolyba kerdljon a huzal!

2-4. Ellendrzés

1. EllendrizzUk, hogy a gép megfelelé mddon legyen fdldelve!

2. EllenédrizzUk, hogy minden csatlakozds tokéletes legyen, kildndsen a gép foldelése!

3. Ellendrizzik, hogy elekirédafogd és a testkdbel kdbelcsatlakozdsa tokéletes legyen!

4. Ellendrizzik, hogy a kimenetek polaritdsa megfeleld legyen!

5. A hegesztési froccsenés tizet okozhat, ezért ellenérizze, hogy nincs-e gyulékony anyag a

munkaterUleten!
—a ]

T
H —

- -=- % E—E\

c

- [T =N

]
!

i
1 * + 3

[

I

o+—0




3.

MuUkodés

3-1. Kezelépanel elemei

AN

1

(o MIG 500 DIGITAL

CURRENT METER VOLTAGE METER

Aramer8sség kijelzd: a hegesztés megkezdéséig a bedlitott, hegesztés kézben a pillanat-
nyi kimeneti dramerésséget mutatja

FeszUltség kijelzd: a hegesztés megkezdéséig a bedllitott, hegesztés kdzben a pillanatnyi
kimeneti feszUltséget mutatja

Aramerdsség bedllitd gomb - a kimeneti dramerdsség tartomany:
MMA: 20 A - 500 A, MIG: 60 A - 500 A

FeszUltség bedllitd gomb - a kimeneti feszUltség tartomdany:
MMA: 20.8V-40V, MIG: 17V -38V

Bekapcsolt dllapot jelzd: a hegesztégép mikddésre kész dllapotdt mutatja.

Induktancia bedllité gomb: a hegesztés stabilitdsat, a beolvaddst és a frécskdlés mértékét
befolydsold paraméter bedllité gomb.

Hiba jelzé: ha a hegesztégép tulmelegszik vagy mds egyéb okbdl mikddésbe Iépnek a
védelmi funkcidk, akkor a ldmpa vilagit.

Hegesztési méd kapcsold: MIG és MMA hegesztési modok vdalaszthatok.

2T és 4T kezelési mod kapcsold: 2T mdédban a hegesztépisztoly kapcsoldjdnak megnyomd-
s@val inditjuk a hegesztést és a felengedésével dllitjuk le.

- 4T mdédban a kapcsold egyszeri megnyomdasdval inditjuk a hegesztést majd felengedjik a
gombot. A kapcsold Ujbdli megnyomdsdaval befejezzik a hegesztést.

Véddgdz dramlds kapcsold ki/be




3-2. Hegesztési procedira

Inditsa Ujra a hegesztégépet a kapcsoldtdbldan taldlihatd fékapcsoldval. A hegesztégép
mUkodését jelzd Idmpa kigyullad, a ventildtor forogni kezd. Nyomja meg az ,inch feeding’
(elétold) gombot az elétold ellendrzd paneljén, ekkor az elétold a huzalt kitolja.

Allitsa be hegesztési paramétereket a szabdlyozégombokkal a hegesztégép eldlapjdn

a megfeleld dlldsba dllitva. Mikor a hegesztépisztoly inditdgombjdt meghuzzuk, az eld-
told mUkddésbe jon, a fuvékan CO2 fog kidramlani, ekkor megkezdheti a hegesztést. A
hegesztégép kezelbje a hegesztési paramétereket az aldbbi tabldzatbdl vélaszthatja ki.
Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a hegesztés befejezésekor elzdrja a gdzpalack csapjdt, és
az dramvezetéket kihUzza a csatlakozébdl.

Huzaldtmérd @ (mm) Hegeszté-aram(A) Hegeszté-fesziltség (V)
0.8,1.0 60-80 17-18
1.0,1.2 80-130 18-21
1.0,1.2 130-200 20-24
1.0,1.2 200-250 24-27
1.2, 1.6 250-350 26-32
1.6 350-500 31-39




4, Huzaltol6 egység

4-1. A digitdlis huzaltol6 kezelése

Hegesztés kdzben a kijelzd mutatja az aktudlis kimeneti dramerdsséget és feszUltséget. A huzal-
told, hosszabb hegesztékdbel haszndlatakor is kijelzi az aktudlis paramétereket. A digitdlis kijelzd
mutatja a hegesztési szoget, anyagvastagsdgot, hegesztéaramot, huzaltolds sebességet, induk-
tancidt, iverésséget, fesziltséget, hegesztési sebességet és hegesztési médot.

Digitdlis paraméterkijelzd Huzaladagolé gomb

Aramerésség és induktancia

FeszUltség bedllitd és prog-
bedllité gomb

ramhely vdlasztdé gomb

Hegesztépisztoly csatlakozd Vizh(tékér csatlakozdk

1. Aramerd&sség és induktancia bedllité gomb:
- a kimeneti dramerdésség tartomdny: MMA: 20 A - 500 A, MIG: 60 A - 500 A

2. Huzaladagold gomb: nagy sebességU huzaladagolds, huzalbeflzéshez.

3. FeszUltség bedllitd és programhely vdélasztd gomb:
- a kimeneti feszUltség tartomdny: MMA: 20.8V -40V, MIG: 17 V-38V

4-2. A huzaltolé egység felépitése
A huzaltold szerkezet két gorgbpdrja biztositja a megbizhatd és egyenletes huzaladagoldst

Huzalnyomds bedllité karok




4-3. Huzaltolé gorgdk tipusai és alkalmazdsuk

KUlonbdz6 anyagu és atmérdju hegesztéhuzalok alkalmazdsakor az annak megfeleld toldgdrgd
és nyomoerd bedllitds szikséges a pontos huzaltovdbbitds érdekében.

A tabldzat a nyomoderd bedllitd gombon taldihatd skdla értékeit mutatja a huzaldtmérd és a
huzal anyaga figgvényében. A megadott értékeket haszndlja referenciaként, a szikséges
nyomoerd értékét befolydsolja a hegesztékdbel hossza, a hegesztédpisztoly tipusa és a beren-
dezések dllapota és a hegesztéhuzal fajtdja is.

1. tipus: kemény huzalokhoz, acél és rozsdamentes acél hegesztésekor.
2. tipus: ldgy huzalokhoz, aluminium és 6tvozetei, réz és dtvozetei hegesztésekor.
3. fipus: portéltéses huzalokhoz.

Haszndlja a nyomderd bedllitd gombokat a tologdrgdk nyomoderejének bedllitdsdra, Ugy hogy
a huzal egyenletesen, csuszds és elakadds nélkUl haladjon a huzalvezetdn keresztll egészen a
hegesztépisztoly dramdatadd furatdn keresztil.

Figyelem!

Ha a nyoméeré nem megfeleld a huzal deformdlédhat és a bevonata megsérilhet, a huzaltold

gorgdbk gyorsan elkophatnak és a huzaltolé ellendlldsa megndvekedhet rontva ezzel a hegesz-

tés mingségét!

Huzalatmérs | o5 () g @1.0 @1,2 21,6
Tologorgd Nyroméeré a
tipusa skdla szerint
1 3 3 2,5 2,5
2 1.5 1.5 1,5 1,5
3 - - 2 2
— I
_ 2 _ lapos gérgd U-gorgd lapos gorgd

=i= O

Nyomoderé szabdlyozd gomb beosztdsa

V-gorgé U-gorgé bordds gorgd

Type 1 Type 2 Type 3
4-4, Kézi huzaltovdabbitds és gazellendrzés

Nyomja meg a kézi huzaltold gombot a huzaltovdbbitds elinditdsdhoz. Ekkor csak a huzaltold
motor [ép mUkddésbe. Az dramerdsség bedllitd gombbal bedllithatd a huzaltovdbbitds sebessé-
ge. A gomb elengedésekor a huzaltold motor megdill.

Nyomja meg a gdz ellenérzé gombot a gdzszelep megnyitdsdhoz. Ekkor a huzaltovébbitds és
a hegesztégép nem lép mUkddésbe. Nyomja meg ismét a gombot, ekkor a szelep elzdr és a
gdzdramlds megdill.




Ovintézkedések

Munkaterilet

1. A hegesztékésziléket pormentes, korrdzidt okozd gdz, gyulékony anyagoktdl mentes, maxi-
mum 90% nedvességtartalmu helyiségben haszndlja!

2. A szabadban kerllie a hegesztést, hacsak nem védett a napfénytdl, esétdl, hotdl.
A munkaterGlet hémérséklete -10°C és +40°C kdzott legyen!

3. Faltdl a késziléket legaldbb 30 cm-re helyezze el!

4. Jolszell6z6 helyiségben végezze a hegesztést!

Biztonsagi kévetelmények

A hegesztégép rendelkezik tulfeszUltség / taldram / tiimelegedés elleni védelemmel. Ha bdr-
mely elébbi esemény bekdvetkezne, a gép automatikusan ledll. Azonban a tdlségos igény-
bevétel kdrositja a gépet, ezért tartsa be az aldbbiakat:

1. Szellbzés. Hegesztéskor erds dram megy &t a gépen, ezért természetes szellbzés nem elég a
gép hitéséhez! Biztositani kell a megfeleld hitést, ezért a gép és bdarmely kérUldtte 1€vE targy
kdzoti tavolsdg minimum 30 cm legyen! A j6 szellézés fontos a gép normdlis mikddéséhez és
hosszU élettartamdhoz!

2. Folyamatosan a hegesztédram nem Iépheti t0l a megengedett maximdlis értéket! Aram tilter-
helés roviditi a gép élettartamdt vagy a gép ténkremeneteléhez vezethet!

3. TUlfeszUltség tiltott! A feszUltségsdv betartdsdhoz kdvesse a fébb paraméter tabldzatot! He-
gesztégép automatikusan kompenzdlja a feszlltséget, ami lehetévé teszi a feszUltség megen-
gedett hatdrok k&zott tartdsdt. Ha bemeneti feszUltség tlllépné az eldirt értéket, kdrosodnak
a gép részeil

4. A gépet foldelni kelll Amennyiben a gép szabvdnyos, foldelt hdldzati vezetékrdl mikodik,
abban az esetben a féldelés automatikusan biztositott. Ha generdtorrdl, vagy kilféldén, isme-
retlen, nem féldelt hdldzatrdl haszndlja a gépet, szikséges a gépen taldihatd foldelési ponton
keresztUl annak foldelésvezetékhez csatlakoztatdsa az dramUtés kivédésére.

5. Hirtelen ledllds dllhat be hegesztés kdzben, ha tdlterhelés 1€p fel, vagy a gép tiimelegszik.
llyenkor ne inditsa Ujra a gépet, ne prébdljon azonnal dolgozni vele, de a fékapcsoldt se kap-
csolja le, igy hagyja a beépitett ventildtort megfeleléen lehlteni a hegesztégépe

Karbantartas
1. Aramtalanitsa a gépet karbantartds vagy javitas elétt!
2. Bizonyosodjon meg rola, hogy a foéldelés megfeleld!

3. Ellendrizze, hogy a belsé gdz- és dramcsatlakozdsok tokéletesek, és szoritson, dllitson rajtuk, ha
szUkséges. Ha oxiddcidt tapasztal, csiszoldpapirral tavolitsa el és azutdn csatlakoztassa Ujra a
vezetéket!

4. Kezét, hajat, laza ruhadarabot tartson téavol dramalatti részektdl, mint vezetékek, ventildtor!

5. Rendszeresen portalanitsa a gépet tiszta, szdraz sdritett levegdvell Ahol sok a fUst és szennye-
zett a levegd a gépet naponta fisztitsal

6. A gdz nyomdsa megfeleld legyen, hogy ne kdrositson alkatrészeket a gépben.

7. Ha viz kerUine, pl. esé, a gépbe megfeleléen szdritsa ki és ellendrizze a szigetelést! Csak ha
mindent rendben taldl, azutdn folytassa a hegesztést!

8. Ha sokdig nem haszndlja, eredeti csomagoldsban széraz helyen tdroljal




